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5 Deutsch

FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E MONTAGEANLEITUNG

PLAST GRIP: Dichtende, axial zugfeste um von fiir den ich von @ 40 - 400 mm.
COMBI GRIP: Dichtende, axial zugfeste um i von mit Ruhren fiir den ich von @ 40 - 406 mm.
MONTAGEANLEITUNG DEMONTAGEANLEITUNG
1 EPDM NBR 9 RohrauBiendurchmesser- Stellen Sie sicher, dass
-30°C...+125°C -20°C...+80°C differenzen das Rohrleitungssystem
@40-160mm @ 40-406mm | 11 <2%RA, drucklos ist.
-20°C..+80°C min max | jedoch max. 5 mm
@ 180 - 406 mm 2 ; o
10 Die vorgenannten Toleranzen Schiltzen Sie sich
2 EPDM NBR diirfen nicht tiberschritten oder vor dem Medium und
@ 40—406 mm summiert werden. Sie beziehen = entleeren die Rohrleitung.
Die max. zuldssigen Drticke sind auf sich auf statische Belastungen
dem Label der Rohrkupplung genannt. und radial steife Rohre. Fiir
dynamische Belastungen wie | 3 Stellen Sie sicher, dass
Druckschlage, Schub usw. X, = die Rohre nicht durch
ist ein Sicherheitsfaktor mit die Kupplung gehalten
einzubeziehen. werden.
(Informationen vom Werk 1 2
einholen.) Losen Sie die Schrauben
S o, wechselseitig, aber drehen
3 r EPDM NBR Die folgenden Hinweise (11-15) === | Sje diese nicht vollstindig
fur Wasser, Luft ~ fir Gase, Ole unbedingt beachten! heraus.
\ und Feststofe. - und Krafttoffe. 74 Rohrenden entgraten und 4 Vorsicht:
reinigen. Beschddigungen wie Beim Aufweiten nicht die
- - - Langsrillen, Risse, usw., sowie Dichtlippen beschadigen.
4 Bei Korrosionsgefahr Verschlussteile E Beschichtungen wie Farbe,
aus rostbestandigem Stahl (CrNi) Rost, usw., miissen im Bereich
einsetzen. Fir sicheren Schutz im der Dichtlippen unbedingt P
Langzeiteinsatz, Schrumpfmuffen oder beseitigt werden. 5._ — ES;WZ;E]S?EQ; Igevl\gggs{i?h
Korrosionsschutzbénder verwenden. )
12 - - zwischen den Verschluss-
Halbe Kupp\ung;brene auj beiden bolzen und Anheben des
Rohrenden markieren. Bei Rohren - “
; Krallenrings gelost.
aus Weichthermoplasten ——
NORMACONNECT Stiitzringe | 6 Dreen Sie die Kupplung
einsetzen. auf dam Rohr nicht,
solange die Zéhne im
13 Falls vorhanden, Transport- Eingriff sind.
sicherungen entfernen, und die
Dichtflache von eventuellen ) .
Schmutzpartikeln reinigen. 7 Schlgben Sie die Kupplung
5 Rohrendenabstand @ Kupplung nicht zerlegen! aslgni'”em Rofrende zur
& 38- 50mm  Cr=8mm #_—_ | Kupplung nicht fallen lassen! '
@ 60 - 62mm Crg=17mm —_— “EE | A D
@ 90 -114mm  Coa=25mm Lig illggs 002 T
@125 -406mm  Coo=35mm | 14 Kupplung nun aufschisben ST EE T R BM0E
und an den Markierungen der Nicht mit Gewalt zur Seite
Rohrenden ausrichten. Schrauben schiagen! i
wechselseitig mit Raschen- Bewegen und drehen Sie
6 Rohrachsversatz schitissel oder Schrauber leicht die Kupplung hin und her
mex Fr g | (Groferen Achsversatz in B9 = | anziehen. Nachdem die Zahne o
0 | I )| Auswinkelung abindern.) [ Eﬁh der Kupplung auf dem Rohr im 8 Vordem Widerenbau
+ 10 o o R o die Kupplung ohne Zusatz
( I <1%RA, Eingriff sind, darf diese nicht B P
jedoch max. 3 mm mehr gedreht werden. Mit einem feinigen ugnd gchrauben mit
" Drehmomentschltissel werden die ; -
Crex Rohrauswinkelung o Schrauben wechselseiig definier geeignetem Schmiermittel
(Rohrendenabstand G, muss nachfetten (Molykote 1000
u ) festgezogen ('s. Angabe auf Label m
amax eingehalten werden.) der Kupplung) Schraubenpaste oder
2° fiir alle & in allen Richtungen. ) gleichwertig, ntigenfalls
15 Verschlussschrauben nie iber Rlckrage im Werk).
das angegebene Drehmoment Anmerkung: Bei Anwen-
8 Rohrovalitit anzienen. Bei Undichtigkeiten dungen im Lackierbereich
(Nur giilig fiir zwei gleich ovale Rohre.) nach der Montage, die Kupp- dirfen die Kupplungen
<2 %RA, lung demontieren und erneut die nicht mit lackbenetzungs-
jedoch max. 5 mm Punkte 1 bis 15 beachten. stérenden Substanzen
— (Auf Sauberken”der Dichtfldchen (zB. silikonhaltige Fette) in
und Rohroberflachen achten.) Bertihrung kommen.

Technische Anderungen vorbehalten.



FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E FITTING INSTRUCTIONS

PLAST GRIP: Sealing pipe coupling, with axial tensile strength, for connecting plastic pipes & 40-400 mm.
COMBI GRIP: Sealing pipe coupling, with axial tensile strength, for connecting plastic pipes with metallic pipes @ 40-406 mm.

__
English

Do not disassemble coupling or

max L‘J
=]

<1% 0D,

(Rectify greater misalignment by means| &
of angular deflection.)

+ | once its teeth have engaged with

the pipe. Tighten bolts alternately
to a defined torque with a torque

FITTING INSTRUCTIONS REMOVA R 0
1 EPDM NBR 9 Outer diameter 1 Ensure that the piping
-30°C...+125°C -20°C...+80 °C differences system is not pressurised.
@40-160mm 2 40-406 mm Eﬂﬂ <2% 0D,
-20°C..+80°C min max | DUt max. 5 mm
& 180-406 mm 2
10 The specified tolerances must Protect yourself from the
2 EPDM NBR not be exceeded or combined. medium and drain the
& 40-406 mm They refer to static loads and i piping.
The max. permissible pressure levels radially rigid pipes. A safety
are stated on the pipe coupling’s label. factor has to be included for
dynamic loads such as pressure | 3 F, = Ensure that the pipes are
surges, external forces efc. = | not held by the coupling.
(Contact manufacturer for
further information.)
1 2
Loosen bolts alternately,
o but do not take them off
3 EPDM NBR The following information (11-15) ==t | completely.
! for water, air for gases, oils must be observed!
\ ) and solids and fuels. 1 Remove burrs and clean 4 Caution:
pipe ends. Damage such as Do not damage sealing
scratches, cracks, etc., or lips when widening.
4 If there is a risk of corrosion, use bolts E E coatings such as paint, rust,
and bars made from stainless steel etc., must be removed from the
(CrNi). To protect couplings in the ling lip area.
long-term, use shrink sleeves or Sealng fparea CH N toos_en teeth engagement
prtecton tapes ooeen 1 ok s nd
12 Mark half width of coupling on lting the grip ring
both pipe ends. For pipes made '
of soft thermoplastic, use -
NORMACONNECT supporting | 6 Do not rotate coupling on
rings. O the pipe while the teeth
are engaged.
13 If present, remove any transport
security straps. If required, clean
sealing area of dirt particles. 7 -
5 Distance between pipe ends @ drop coupling. one pipe end.
& 38— 50mm  Cpu= 8mm Z
D 60— 62mm  Cop=17mm —_— —= o
@ 90-114mMM  Cp=25mm A Sealing lip may cling
@125-406mm  Coo=35mm | 14 Slide coupling over pipe ends e Erd Do T 9
and align to pipe marks. Tighten coupling aside. Rotate
bolts slightly and alternately with coupling back and forth.
ratchet spanner or screwdriver.
6 Axial misalignment Do not rotate coupling any further

8 Pipe ovality
(Applies to two pipes of similar ovality

Never tighten bolts to more
than the specified torque.
If leaks occur after fitting,

surfaces are clean.)

Before refitting, clean
the coupling without
the addition of cleaning

but max. 3 mm ‘\n;rbeenl)ch (see details on coupling agents and grease bolts
o Angular deflection oo ' with suitable lubricant
" (Distance between pipe ends G, must (Molykote 10Q0 bolt paste
- am,, be observed.) or equivalent, if necessary,
2°for all & in all directions. consult manufacturer).

Note: If used in enamel
coating areas, the couplings
must not come into contact

only) remove coupling and rerun with substances which
<2%0D, steps 1t 15. (Make sure. prevent the surface from
— | butmax. 5 mm the sealing area and the pipe being wetted (€.g. greases

containing silicone).

Subject to technical changes.




: Espaiiol

FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E INSTRUCCIONES DE MONTAJE

PLAST GRIP: Unidn estanca resistente a esfuerzos axiales para la unién de tubos de plastico, de diametros de 40 a 400 mm.

INSTRUCCIONES DE MONTAJE

9
= 1

Diferencias entre los
didametros exteriores
del tubo
<2 % DE,
sin embargo, méx. 5 mm

COMBI GRIP: Unidn estanca resistente a esfuerzos axiales para la unidn de tubos de plastico con tubos metalicos, de didametros de 40 a 406 mm.

Asegurese de que el
sistema de tuberfas esté
sin presion.

10

1 EPDM NBR
-30°C...+125°C -20°C...+80 °C
T °C @ 40-160mm & 40-406 mm
-20°C...+80 °C
@180 - 406 mm
2 EPDM NBR
& 40—-406 mm

Las presiones méx. permitidas se
indican en la etiqueta del acoplamiento
del tubo.

Las tolerancias antes citadas
no se deben rebasar o sumar.
Se refieren a cargas estaticas

y a tubos rigidos radiales.

Para cargas dindmicas como
sacudidas de presion, empujes

Protéjase del medio y
vacie la tuberfa.

Aseglrese de que

efc. se ha de incluir un factor de X, = los tubos no queden
seguridad. (Obtener informa- mantenidos por el
cion de la fabrica.) acoplamiento.
1 2
Afloje los tornillos de
S o, forma alternativa, pero
3 .ﬁ EPDM NBR iRespetar en cualquier caso las indica- ===l | no |os desenrosque
paraagua, aire  para gases, aceites | - ciones siguientes (11-15)! completamente.
\ y solidos y combustples 1 Desbarbar los extremos de los tubos y | 4 Precaucion:
limpiar. Se tienen que arreglar en cual- Durante el ensancha-
— - » quier caso los desperfectos tales como miento, no dafiar las
4 Si existe peligro de corrosion, E E [as ranuras longitudinales, las fisuras, faldas de obturacion.
utilizar piezas de obturacion de acero etc, asf como los recubrimientos como
resistente a la corrosion (CrNi). Para Ja pintura, el éxido, etc. en la zona de
COHSEQUIdf U‘ﬂﬂ DFEIECCIQH segurla [as faldas de obturacién. 54— — S::[ﬂggags ﬁge(:g E)osr medio del
en usos de larga duracién, emplear :
manguitos enforzados en caliente o 12 Marcar la anchura media del @ ths;n;h;erm%né%ldceelre:ocjgrgalza
cintas anticorrosivas. acoplamiento en ambos extremos elevacion del anilo garreado
de los tubos. Colocar en los tubos - .
termoplsticos blandos anillos de | 6 No empuije el acopla-
seguridad NORMACONNECT . miento sobre el tubo
— - — mientras los dientes estén
Si existen, retirar los dispositi- engranados.
vos de seguridad de transporte,
y limpiar la superficie estanca 7 ) )
de eventuales particulas de Empuje el acoplamiento
5 Distancia entre los extremos de suciedad. jNo desmontar el Sobre un exiremo del tubo
los tubos acoplamiento! jNo permitir que aun fado.
@ 38- 50mm  Cpm =8mm se caiga el acoplamiento! T »
T A\ Lafalda de obturacién
i & 60 - 62mm  Cpe =17 mm
] @ 90 -114mm  Cpy =25 mm 14 Empujar deslizando el E ﬂ puede quedar colgando de un
] @125 - 406 MM Cpy = 35 MM acoplamiento y y alinearlo con extremo del tubo. jNo golpear
las marcas de los extremos de con violencia hacia un lado!
}os %Ubo‘ﬁ' A%retfar Iigerélitmentte, Muevay gire el acoplamiento
s ; 0s tornillos de forma alternativa de unladoaotro.
’ g | odiicar grandes coaneamienos | ¢ — @y 2= (1412t e e
A 7 = | escuadramiont 0 ﬁ}\‘.? < | un destornillador. Una vez que 8 Antes de volver a montarlo,
" Iiﬂi en o escuadramiento.) {Nm]=y | los dientes del acoplamiento limpiar el acoplamiento sin
( I <1 % DE (diametro externo), engranen en el tubo, no se divos limoiad I
sin embargo, max. 3 mm puede girar ya éste. Con una llave GOV Tl e
dinamométrica se aprietan de una a engrasar.los tornillos
T e Escuadramiento del tubo o forma determinada los tornillos con el lubricante adecuado
e | (Se tiene que mantener la distancia a los de forma alternativa (véase el dato (Molicote 1000, masilla
'Ozm“ extremos de 105 tubos Cry.) en la etiqueta del acoplamiento). de tornillos o similar, en
g~ | 2° paratodos los & en todos los sentidos. Cas0 necesario consultar én
15 fébrica).

Ovalidad del tubo

(S6lo valido para dos tubos con la
misma ovalidad.)

<2 % DE,

sin embargo, max. 5 mm

No apretar nunca los tornillos
tapones por encima del par
indicado. Si hay faltas de estan-
queidad después del montaje,
desmontar el acoplamiento y
sequir de nuevo los puntos 1a 15.
(Prestar atencion a la limpieza de
las superficies estancas y de las
superficies de los tubos.)

Observacion: En
aplicaciones en la zona

de esmaltado, los acopla-
mientos no deben entrar en
contacto con substancias
que dafien la humectacion
del esmalte (p.gj. grasas que
contengan silicona).

Sujeto a modificaciones técnicas.




l] Francais

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E INSTRUCTIONS DE MONTAGE

PLAST GRIP: Connecteur de tubes étanche, résistant aux tractions axiales, pour raccorder des tubes en plastique, de diamétres de 40 a 400 mm.
COMBI GRIP: Connecteur de tubes étanche, résistant aux tractions axiales, pour raccorder des tubes en plastique a des tubes métalliques, de diamétres de 40 a 406 mm.

(Valable uniquement pour les tubes
présentant la méme ovalité.)

<2 % DE,

mais 5 mm maxi

ques indiqués. En cas de fuites
apres le montage, démonter

le raccord et passer en revue
les points 1 a 15 ci-dessus.
(Veiller a une propreté absolue
des surfaces d'étanchéité et des
extrémités de tubes.)

1 EPDM NBR 9 Diametre différentiel aux |1 Sassurer de I'absence de
-30°C...+125°C -20°C...+80 °C extrémités de tubes pression a l'intérieur de la
@40-160mm @ 40-406mm | 11 <2%DE, tuyauterie.
-20°C...+80 °C —_— max | Mais 5 mm maxi
@180 - 406 mm
10 Les tolérances citées ci-dessus | 2 Se protéger contre les
2 EPDM NBR ne doivent pas &tre outrepas- aspersions ou projections
@ 40— 406 mm sées, ni cumulées. Elles se Nawr! de fluide et vidanger la
Les pressions maximales admissibles basent sur des contraintes tuyauterie.
sont mentionnées sur I'étiquette du statiques pouvant étre suppor-
raccord. tées par des tubes radialement § .
rigides. Pour des contraintes [FiX] 4 = Soarisggzrrﬂ:ﬁ]t‘z;}g%?r Tee
dynamiques telles que montées P
subites de pression, poussées, ’
etc., tenir compte d'un facteur 1 2
de sécurité supplémentaire. Desserrer alternativement
(Sinformer a I'usine.) ” 1 les boulons de serrage
3 r EPDM NBR . Impérativement tenir compte ==eteiseal) | mais ne pas les sortir
D{JUF eau, a||[j D{JUF %az, htulles des remarques suivantes (11-15) : entierement.
\ 6l Sempsoldes - etcarburants. 1 Ebarber et nettoyer les extré- | 4 Attention :
mités des tubes a raccorder. Veiller a ne pas
2 pT— - " Eliminer les défauts matériels endommager les
Iy arisque de corrosion, mettre I:I% ou superficiels tels que rainures levres d'étanchéité en
en @UVf?CdE§)é|Sm9”t5 d'Obtthatt,'Of‘ E longitudinales, fissures, élargissant le raccord.
en inox (LrNi). Pour une protection peinture, rouille, etc. au niveau Fr—
fiable de longue durée, utiliser des du joint d'étanchéite. 5,_ — é:rgpg:zg?a?eg:aﬁt‘e
manchons thermorétractables racgco% et Iesgtourillons
ou des bandes de protection contre la | 12 Appliquer sur les deux extrémités de
: ppiig de serrage et en soulevant
corrosion. tubes & raccorder un repre corres- I d
pondant a la demi-largeur du raccord. AT
Pour‘les tlulbes %n thgrmoplads‘ﬂque‘ 6 Ne pas faire pivoter le
Soupte, Utiiser des Dagues ' appul raccord sur le tube tant
NORMACONNECT.
que les dents sont encore
Oter la sécurité de transport s'il en prise.
y a lieu, et débarrasser le siege
g?t‘incqhe”se dge?:'réir?tué‘e:r?teel 7 Faire entierement glisser
L R aleté qui s'y seraient éventuel- |e raccord sur I'une des
2 Interstice '“te""h‘éla"e lement déposées. Ne surtout pas extrémités de tube.
38 - 50mm  Cpo= &mm démonter e raccord ! Eviter de o
@ 60 - 62mm  Cpa= 17 mm le faire tomber ! TE A\ Les vres d étanchéité
Wi @ 90 -114mm  Cpy= 25mm : ﬂ peuvent coller sur lextrémité
i @125 -406mm Gy, = 35mm | 14 Fn%age(lmawn}gnar&t \elragcord su‘r gy tult‘)e. Nfe pas tenter de \gs
== extrémité de I'un des tubes puis le lécoller a force, mais par des
(SheE: faire glisser sur 'autre tube et 'ame- mouvements rotatis alternés
ner sur les repéres préalablement et/ou des poussées alternées
5 : marqués. Serrer alternativement les dans les deux directions.
6 _ D’\/T':;?""Tge aX|gI b . - ___ | boulons de serrage d'abord modé-
i Tap =~ LU C O
0 0 age portant. ! ou d'un visseur approprié. L 'anneau il
l 01 <1 o DE (diamete exérieur), (m) d'ancrage étant en prise sur les tubes, ggn%%[u'ﬁ LZ%??n?ZTS [aallos‘ét:[r
mais 3 mm maxi ne plus fenter de déplacer ou décaler I p I b ‘ gT
— - Ie raccord. Serrer ensuite fermement s boulons avec n [ubrifiant
7 Déflexion angulaireo. a'aide d'une clé dynamométrique, appropré o  lels Mo-
Crmax (L'interstice intertubulaire G, doit en alternance (voir indication sur Iykote 1000 ou équivalente, e
,, || impérativement étre respects.) ['étiquette du raccord). cas échéant demander conseil
{ pcmx 2° pour tous les & et dans toutes les alusing).
/| directions. o
15 Ne jamais serrer les boulons au- LSRG 07
8 Ovalité maxi dela des couples dynamometri- dans le domaine de la peinture,

les raccords ne doivent pas
entrer en contact avec des
substances génantes (graisses
siliconées par exemple).

Sous réserve de modification technique.




FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

PLAST GRIP: Giunti per tubi autoermettizzante e resistente alla trazione assiale per collegare tubi di materiale sintetico da 40 a 400 mm di diametro.
COMBI GRIP: Giunti per tubi autoermettizzante e resistente alla trazione assiale per collegare tubi di materiale sintetico con tubi metallici da 40 a 406 mm di diametro.

l] Italiano

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO R ONI D ONTA 0
1 EPDM NBR 9 Differenze diametro 1 Accertarsi che non vi sia
-30°C...+125°C -20°C...+80 °C esterno pressione nella tubazione.
@40-160mm & 40-406 mm Eﬂﬂ <2%DE,
-20°C..+80°C min max | iN 0gNi €S0 Max. 5 mm
& 180-406 mm —
10 Le tolleranze di cui sopra non 2 Proteggersi dal liquido e
2 EPDM NBR devono essere superate 0 svuotare la tubazione.
@ 40-406 mm addizionate tra loro. Esse si =
L.a pressione massima consentita & basano su carichi statici e tubi
indicata sulla targhetta del giunto. considerati rigidi radialmente.
Per carichi dinamici come pun- | 3 Accertarsi che il giunto
te di pressione (colpi d'ariete), X, = non sia sotto il carico
sollecitazioni di spinta, ecc. dei tubi.
prevedere un adeguato fattore
di sicurezza. (Interpellateci per 1 2
ulteriori informazioni.) Allentare le viti operando
15 a_Iternatlvamente ma non
o NBR Attenersi scrupolosamente alle ==ecise | fimuovere completamente
peracqua,aria - per gas, oli seguenti istruzioni (11-15)! .
\  materiali pastosi. ¢ combustibii. 1 Sbavare i terminali dei tubi e 4 Attenzione:
pulirli. Eliminare assoluta- Allargando il giunto
mente rigature longitudinali, fare attenzione a
“ Con rischio di carrosione utilizzare E I:I% criccature, ecc, inoltre strati di non danneggiare la
Eim(gi ;il?)sagg“’ inacciaio inn)tssﬁda— verniciature, ossidazione, ecc. guarnizione di tenuta.
lle (LrNi). Fer una sicura protezione nella zona della guarnizione  denti v
nel tempo, impiegare manicotti di a labbro. g 5,_ . aLﬁe?]rtz?:;?;rdZT]?jglﬁnceor .
copertura o fascette protettive anti- del giunto agg o v[i]U
corrosione. 12 Fare un segno corrispondente a difissaggio & Sollevando
meta larghezza giunto su ambedue lanello dentellato
i terminali dei tubi da collegare. —
Con tubi di materiale termoplastico | 6 Non ruotare il giunto
morbido montare gli anelli di fintanto che i denti non
rinforzo NORMACONNECT. S0N0 ancora In presa.
Rimuovere le eventuali
protezioni per trasporto e pulire | 7 Spingere il giunto da una
5 Distanza terminali tubi \ lfnf]ﬂ?ﬁg ol ditenuta a utte e parte su uno dei terminali
g gg ) gg mrrﬂ gm - ?;n%nm ~\—7 Non scomporte l gunto! — | Alllabbroditenuta puo
& 90 -114mm C:: o5 mm Non farlo cadere per terral impuntarsi sulterminale
@125 -406mm  Cy = 35 MM 14 Spingere il giunto sui tubi e del tubo. Non spingere,
posizionarlo in coincidenza non forzare o battere!
dei segni precedentemente Manipolare € ruotare l
fatti sui relativi terminali. Serrare giunto con movimenti
6 Tubi disassati leggermente le viti operando alternativi
max @), | (Per tubi troppo disassati effettuare il —E ) = | alternativamente con awvitatore 0 - - -
i’ l collegamento in angolazione.) i E-mk chiave. Non ruotare pitl il giunto 8 Eﬂms i?giﬂrr]?g gtﬁ?t?rli?icare
( I <1%DE, dopo che i denti hanno fatto e nat
in ogni caso max. 3 mm presa sul tubo. Ultimare serrando oy ((;g pro-
h " pasta per filetti
T, Deviazione angolare o ;ﬁ?do alemafvaments ¢ i Molykote 1000 0 prodotto
max ) iante chiave dinamometrica h
1) I (La distanza Cr, deve essere fino al valore (vedere indicazioni equivalent, eventualmente
'Ozf"a* rispeftata,) sulla targhetta del giunto). Gt el i,
gy~ | 2° pertuttii @ in ogni direzione. ) o
Nota: Per applicazioni in
15 Non serrare mai le viti oltre impianti i verniciatura
8 Tubi ovalizzati Ee?gi?epl(?o‘ggIiﬁadnl?agzsig,d‘ giunti non devono venire
(Valido solo per tubi con la stessa smontare il giunto e rieffetiuare acontatto con sostanze
ovalizazione.) il montaggio osservando scru- dannose alladerenza della
<2 % DE, polosamente i punti da1a 15. vernice (per es. grassi a base
= in ogni caso max. 5 mm (Attenersi alla massima pulizia di silicong).
delle superfici di tenuta e dei
terminali dei tubi da collegare).

Con riserva di modifiche tecniche.




Portugués coms o

FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E INSTRUGOES DE MONTAGEM

LAST GRIP; Acoplamento de tubos, resistente a tracg@o no sentido axial, estanque, para conectar tubos de material plastico, para diametros na faixa de 40-400 mm.
RIP; Acoplamento de tubos, resistente a tracgao no sentido axial, estanque, para conectar tubos de material plastico com tubos metalicos, para didmetros na faixa de

40-406 mm.

Ovalizacao do tubo

(Aplicavel apenas a dois tubos com
ovalizagdo igual.)

<2 % DIAMEXT,

mas méx. 5 mm

Nunca apertar os parafusos de
fecho além do bindrio de aperto
indicado. Se houver vazamentos
ap6s a montagem, desmontar 0
acoplamento e seguir 0S passos
1a 15 novamente. (Prestar
atengdo ao asseio das superfi-
cies de contacto e superficies
dos tubos.)

INSTRUG(]ES DE MONTAGEM RUGO ) ONTA
1 EPDM NBR 9 Diferencas do diametro Certifique-se de que 0
-30°C...+125°C -20°C...+80 °C exterior do tubo sistema de tubagem nao
@40-160mm @ 40-406mm | 11 <2 % DIAMEXT, estd sujeito a pressao.
-20°C...+80 °C i max | Mas max. 5 mm
@180 - 406 mm - X
— - 2 Proteja-se do meio e
2 EPDM NBR 10 As tolerancias previamente refe- esvazie a tubagem.
@ 40— 406 mm ridas ndo podem ser excedidas |
As pressties max. admissiveis estdo ou somadas. Elas referem-se
referidas na etiqueta do acoplamento a cargas estdticas e a tubos
de tubos. rigidos radiais. Para cargas 3 Certif
dindmicas como compressaes, [FiX] 4 = ertifique-se que 0s
impulsos, etc. hd que incluir ubos ndo sao suportados
um factor de seguranga. (Recol- pelo acoplamento.
her informagdes da fabrica.) ; )
Solte 0s parafusos )
15 alternadamente, mas nao
3 EPDM NBR E imprescindivel respeitar o sete]| | 0S desande por completo.
! Daf?lijguay ar para QESS?; 0!903 as seguintes indicagdes (11-15)!
& S01d0s € COmDUSIIVES. 11 Rebarbar e limpar as extremi- | 4 Cuidado: Ao alargar
dades dos tubos. Nas zonas 0 acoplamento, nao
dos ressaltos de vedacdo, & danifique os ressaltos de
4 Se houver risco de corrosdo, utilizar I:I% imprescindivel eliminar os vedagdo.
s iz oo (1) g, s oo i
(Fj’ara dgarannrtg:ma protecgao stegutra & assim como camadas de tinta, | 5 0 engrenamento dos
uradoura, utilizar mangas retracteis ferrugem, (c. o —> | dentes & desfeito pelo
ou fitas anticorrosivas. alargamento da carcaga
12 Marcar a metade da largura do entre 0s parafusos de fecho
acoplamento nas duas extremida- ¢ pelo levantamento do
des dos tubos. Em caso de tubos anel de garras.
feitos de termoplésticos macios -
6 preciso colocar anéis de apoio 6 Nao faga o acoplamento
NORMACONNECT. rodar no tubo enquanto
— 0s dentes estiverem
Se houver, remover os dispositi- en
; grenados.
vos de bloqueio de transporte e
limpar as superficies de vedagdo 7 s
de eventuais particulas de )
5 Espacamento entre as extremida- sujidade. Néopdesarmar 0 ggr?ultj)g]a e
d(;s ggs tg[l]ms — acoplamento! Néo deixar cair o ‘
-90mm  Gox =8 mm acoplamento! —E O ressaltos de vedagdo
& 60 - 62mm  Cry =17 mm ﬂ podem ficar presos na
@ 90 -114mm  Cps =25mm 14 Agora passar 0 acoplamento por ponta do tubo. Nao use forca,
@125 -406mm  Cyy =35 MM cima das extremidades dos tubos e batendo no acoplamento para
alinhé-los por meio das marcagges. desloca-lo!
Apertar 08 parafusos ligeiramente, Desloque e gire 0 acoplamen-
6 Deslocamento do eixo do tubo afeandoen 6 dos uoes, to de um lado para o oufo.
K | Lg'.Ejli (A”zrafli o maior dleslocamemo doebo | g %E!‘ = | um aparafusador. Depois de 05 Antes de recolocar 0 acopla-
1’ Ii[‘i em deflexao angular.) [Nm ¥ dentes do acoplamento sabre o tubo mento, limpé-lo e engraxar
( i <1 % DIAMEXT, ficarem engrenados, este ndo deve 08 aréfusos novamente
mas max. 3 mm voltar a ser girado. Com uma chave p b
— dinamométrica, s parafusos sao com um lubrificante apro-
T o Deflexdo angular do tubo o, apertados de forma alternada, confor- priado (Pasta para parafusos
§ Y | (Espacamento entre as extremidades dos me definido na placa (ver indicagdo Molykote 1000 ou produto
"ofmax 1Ub0S Gy, tem que ser respeitado.) na etiqueta do acoplamento). semelhante; consultar o
77~ | 2° para todos 0s & em todos s fabricante, se necessario).
sentidos. 15

Observagao: Se houver
utilizag3o na drea de enver-
nizamento, 0s acoplamentos
ndo podem ter contacto com
substancias inibidoras da
humectagdo (p.ex. graxas
contendo silicone).

Reservamo-nos o direito de modificacdes técnicas



-I— Svenska

COMBI GRIP: Axiellt dragfast fol

PLAST GRIF Axiellt rlraglasl

FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E MONTERINGSANVISNING

ing for

ing av plastrér med @ 40-400 mm.

ing av plastrdr med metallrdr med @ 40-400 mm.

R.iiraxelliirskiulning
(Andra storre axelférskjutning i
vmklingen.)

<1 % Dy (ytterdiameter),
dock maximalt 3 mm

Cmax

Rorvinkling oo
(Rorandsavstdnd C,, méste
hallas.)

2°foralla @i alla riktningar.

justera in den vid markeringarna
pé rorandarna. Dra véxelvis &t
skruvarna ldtt med sparrnyckel el-
ler skruvdragare. Nar kopplingens
kuggar har greppat roret, far det
inte vridas mer. Med en moment-
nyckel dras skruvarna véxelvis at
enligt definitionen (se uppaift pa
kopplingens etikett).

MONTERINGSANVISNING DEMO R |
1 EPDM NBR 9 Rorytterdiameter- Kontrollera att rérled-
-30°C...+125°C -20°C...+80 °C differenser ningssystemet inte star
@ 40-160mm & 40-406 mm Eﬂﬂ <2 %Dy, under tryck.
-20°C..+80°C min max | dock maximalt 5 mm
@ 180-406 mm ; )
10 De ovan ndmnda toleransera | 2 Skydda dig mot mediet
2 EPDM NBR far inte dverskridas eller och tom rérledningen.
& 40-406 mm summeras. De avser statiska i
De maximalt tilltna trycken finns belastningar och radiellt styva
angivna pa rérkopplingens etikett. ror. For dynamiska belastningar
som tryckslag, skjuv med 3 X, = Kontrollera att rren inte
mera ska en sakerhetsfaktor = | halls fast av kopplingen.
réknas in.
(Begdr information fran
tillverkaren.) 1 2
Lossa skruvarna vaxelvis,
’ il men skruva inte ur dem
3 r EPDM NBR Beakta ovillkorligen === | el
for vatten, luft  for gaser, oljor féljande anvisningar (11-15)!

\ och fasta partiklar - och brdnse. 11 Grada av och reng0r réran- 4 Se upp: Skada inte
darna. Skador som ldngsgaende tatningsldpparna vid
spér, sprickor med mera, samt utvidgningen.

4 Anvénd lasningsdelar av rostfritt stal E IE beldggningar som farg, rost
(CrNi) vid risk for korrosion. Anvand med mera méste ovillkorligen
krympmuffar eller skyddsband mot 4tgardas runt titningsldppama.
kf)rrosion for ett sakert skydd vid ¢ gk 5._ — Etltj %grsee??ﬁg:gisﬁéssgiﬂgma
langtidsanvndning. - udvidgas och den tandade
12 Markera halva kopplingsbred- ringen lyfs
den pa bédgge rorandama. P4 ‘
r6r av mjuk termoplast ska — - =
] NORMACONNECT stédringar | 6 Vrid inte kopplingen pa
I 072 | anvinds. roret sd ldnge kuggarna
13 Ta bort transportsakringar ‘ L
om sédana finns och rengdr
tatningsytan fran eventuella - ) o
smutspartiklar. Ta inte isdr kopp- 7 Stqut k?DP“”QGH 3t sidan
5 Rorandsavstand lingen! Tappa inte kopplingen! pa en rordnde.
& 38- 50mm  Cupx=8mm Z
D 60 - 62mm  Cpy= 17mmM —_— — N
D 90 -114mm  Cpy= 25mm A Tainingslappen kan
@125 - 406mm  Coy= 35mm | 14 Tié nu p4 kopplingen och bli hangande pa rérénden.

Sl inte at sidan med vald!
Vicka och vrid kopplingen
fram och tillbaka.

Rorovalitet

(Géller endast for tva lika ovala ror.)
<2%Dy,

dock maximalt 5 mm

Dra aldrig at lasskruvar med
hdgre atdragningsmoment an
det angivna. Vid ldckage efter
monteringen ska kopplingen
ater demonteras och beakta
da pa nytt punkterna 1 till 15.
(Se till att tatningsytorna och
rBrytorna dr rena.)

Rengdr kopplingen utan
rengGringsmedel fore ter-
monteringen och fefta in
skruvarna med ett ldmpligt
smorjmedel (Molykote
1000 skruvfdrbandspasta
eller likvérdigt, kontakta
tillverkaren vid behov).

Observera: Nar kopplingar
anvands i lackeringsom-
raden fér de inte kommai
kontakt med lackfuktsts-
rande substanser (t.ex.
silikonhaltiga fetter).

Féremal for tekniska forandringar.



MHCTPYKLIMWNO MOHTAXY FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E PLAST GRIP

PLAST GRIP: lepmetuHan mycTa Tpy K 0CeBbIM ana nnacTukoBbix Tpy6 AuameTpom 40 - 400 Mm.
P mypra yeToit K 0CeBbIM ana Y6 C TpyGamm 40 - 406 mm.
P O JEMOHTA

MHCTPYKLINW MO MOHTAXY

1 angm

-30°C...+125°C
& 40-160 mm

-20°C...+80 °C
& 180-406 mm

-20°C...+80 °C
& 40-406 Mm

9
=1

PasHuLia HapyXHbIX
[wameTpoB Tpy6
<2 %Ha,

0fHaKO MakKc. 5 MM

ObecneybTe oTCyTCTBIE
[AaBneHuns B cucteme
Tpy6onpoBozoB.

2 anam

& 40-406 Mm

MakcumaribHO [onyCTUMbIE 3HaYEHIS
[AaBreHvs ykasaHbl Ha HaKNeike Ha
TPpyGHOM COEAMHEHMM.

10

anam

ANs BOAbI, BO3AyXa A rasa, Macna
V1 TBEP/AbIX BELLECTB ¥ TOMNMBa

BbllLieonmcanHble Aomycku
HE[oNyCTVMO MPeBbILLIATH UMk
CymmmpoBaTh. OHU AENCTBUTENbHBI
NSt CTATMYECKIX Harpy30K

1 paanansHo xecTkux Tpyb. ins
[MHaMU4ECKVX Harpy3OK, TakuX, kak
TVApaBnyeckvie yaapsl, TOM4KA

1 T.A., HeoBXOAMMO Y4UTLIBATL
K03thehMLMEHT 3anaca NPOYHOCTH.
(3a nHdpopmaLmeit obpalaTbes k
NPOM3BOAVTENO.)

ObecreybTe CBOK 3aLUNTy
ot paboveii cpegp!
Tpy6onposoaa 1
OMOPOXHUTE €ro.

Harpy3ka ot Tpy6 gomkHa
BOCMPUHUMATBCS TPYBHBIMM
KpenreHusiMi, a He camon
COEANHUTENBHOMN MYDTOA.

QOcnabbTe BUHTHI, HO
He BbIBIHUMBAETE UX

W aHTUKOPPO3MOHHbIE NEHTI.

4 |-|pI/I 0MacHOCTK KOPPO3UK UCNOnb3ytoTCa

3anopHble 3M1EMEHTbI, BbIMOMHEHHbIE E

13 KOppo3noHHocToMKoit ctanm (CrNi).
[Inst oBecneyeHmst HaAeXHOM 3aLLMThI
npu1 ANUTENbHON 3KCnnyaTaumum

VCTIONb3YHTCS YCAA04HbIE MydTbI

OHUCTTB KOHLIbI. MOBpEXAEHHS,
Takve, Kak NPOJONbHbIE KaHaBKM,
TPELLVHI, U T/, @ TaKKe BHELLHIME
TIOKPBITIS, TaKie, Kak Kpacka,
pXaBuuHa, U T.A., B obnacTn
PaBo4yX KPOMOK YNMOTHEHIS
[OMKHbI BbITb 0BsI3aTeNbHO
YCTpaHeHbl.

MOJSTHOCTbHO.
Ha nocnepytowme ykasanua (11-15)
Heo6xoaMMO 06A3aTenbHO obpaluath BHUMaHMe!
11 YaanuTh rpar Ha KoHLiax Tpy6 1 OCTOPOXHO:

[Mpwn pasasuraHm
He noBpeauTe paGoune
KPOMKM YNIOTHEHWS.

OTMETUTL MO NOMOBYHE LUNPUHBI
MydThl Ha 060X KoHLax Tpyb. B
Tpy6ax 13 MrkVX TEpMONNacToB
VCTIONb30BaTh OMOpHbIE KOMbLia
NORMACONNECT.

3y6uatoe 3aLienneHve
Pa3MbIKaeTest MyTeém
pa3BuraHiisl Kopryca Mexay
NpEeOXpPaHMTENbHbIMM
LNAbKamu v
NPUNOSHUMAHVS aHKEPHOTO
KorbLia.

125 -

5 PaccroaHue mexay KoHuamu Tpy6
@ 38 - Cuc= 8mm
@ 60 - Coac= 17 mm
g 0 - Cuac= 25 MM

[Mpyn Hanu4um
NPeAOXPaHUTENbHBIX
TPaHCMOPTMPOBOYHbIX ANEMEHTOB
YOanuTb WX, 1 O4UCTUTL
YNIOTHUTENbHbIE MOBEPXHOCTY
OT BO3MOXHBIX 3arpsi3HEHMN.
CoeanHuTenbHyto MydTy He
pasbupatb! CoeanHUTENbHYIO
MychTy He POHATb!

Cuoc= 35mm 14

OTHOCUTENbHOE CMelLeHre

(Mpv CyLLECTBEHHOM OCEBOM CMELLEHN
1Cromnb30BaTh KONeHa/oTeopbl.)

<1 % HI (HapyxHbli auametp),
0HaKO MaKc. 3 MM

OTHOCHTENbHBIiA NepeKkoc TPY6 o
(PaccTosHve mexay kpasmn TpY6 Ca
JA0MmKHO cobriioaaTkest.)

2° ins BCeX & BO BCEX HaMpaBneHnsiX.

HapeTb 1 B BLIPOBHATL MychTy N0
OTMeTKaM Ha KOHLaX Tpy6. BuHTbI
C HeBOMbLLMM yCHrMeM 3aTsHyTb
KITH04OM C TPELLIOTKOIA U
BiHTOBEpTOM. ocrie Toro, kak
3y6upl MydThI Ha Tpybe BoiayT

B 3allerneHue, AanbHeiiluee
BpaLLeHe MydTbl HEAOMYCTUMO.
3arem AMHaMOMETPUYECKVM
KIH04OM OKOHYTENbHO 3aTsHYTh
BUHTbI C 33fiaHHbIM ycunuem (Cwm.
MH(OPMALWIO Ha Hakneiike Ha
COeaMHUTENbHOI MydTe).

6 He Bpawaiite mycty
Ha TpyGe, noka ee 3y6ubl
HaxofiATCs B 3aLlenneHuu.
7 CABYHETE COBAMHUTENBHYIO

MyTy Ha OAHOM KOHLIE
TPyGbl B CTOPOHY.

A\ Pabouas KpOMKa
YNNOTHEHS MOXET
3aLiennTLCs 3a KOHeL,
Tpy6bl. He npuknagbisaiite
YCUNuiA Ans cagura B
cropoHy! MepemeLuaiite n
BpalLLarite MycTy B 060X
HanpaBneHusX.

<2%H[,

8 OBanbHoCTb TPy6
(eicTBITENBHO NCKIKUMTENBHO Ana
[IBYX OAMHAKOBO OBasbHbIX TPy6.)

0AHaKo Makc. 5 MM

Pe3bboBble Mpobkit HUKOTaa He
3aTAMBaTh YCUNMEM CBbILLE
YKa3aHHOTO KpYTSLLIETO MOMEHTa.
[pv oTCyTCTBIM repMETUYHOCTI
coeaunHIUTEnbHON MydThl Nocne ee
YCTaHOBKY, OHa AEMOHTUPYeTCS

11 CHOBA BbIMOSHSIOTCS

nyHKkTbI ¢ 1 10 15. (Mpy aTom
obpalLatb BHIMAHHE Ha YUCTOTY
YNIOTHUTENbHbIX NOBEPXHOCTEN 1
noBepXHOCTeN Tpyb.)

[Nepen noBTOPHOI CGOPKOIA
TIOYMCTUT COBVHUTENTBHYO
MychTy 6€3 ucnonb3oBaHmus
YUCTSLLMX CPEFICTB 1
[IONOMNHUTENBHO CMa3aTh BUHTbI
MOAXOASLLMM CMa304HbIM
matepuanom (cMaskon ans
B1HTOB «Molykote 1000» unmn
aHaroroM; Npy BO3HVKHOBEHNM
COMHEHMI1 B COBMECTUMOCTI
CcMa30K 0GpaLLaTbes K
NPOM3BOAVTENTHO).

Mpumeyaxve:

Ipy ncnons3osaHn

B 30HE HaHECeHMs!
T1aKOKPACOUHBIX MOKPLITHI
COBAVHMTENbHbIE MYTEI
He JJOMKHbI KOHTaKTPOBATb
C paspyLIaIoLVMM
NaKOKPaCOUHbIiA CIION
BelllecTBaMM (Hanpumep,

C CUNMKOHCOepXaLLVMMA
KOHC/CTEHTHBIMYU CMa3Kamy).

[MoANEXNT TEXHNYECKIM U3MEHEHUAM.




FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E MONTAJ TALIMATI

PLAST GRIP: @ 40 - 400 mm capl plastik borulari baglamak icin eksenel boru baglantisi sizdirmazlik contasi.
COMBI GRIP: @ 40 - 406 mm gaph plastik borulari metal borulara baglamak igin eksenel boru baglantisi sizdirmazhk contasi.

Tirkge

MONTAJ TALIMATI SOKME TALIMATI
1 EPDM NBR Boru dis capi farklari 1 Boru hatti sisteminin
-30°C...+125°C -20°C...+80°C <2%DC, basingsiz oldugundan
@40-160 mm & 40-406 mm ancak maks. 5 mm emin olun.
-20°C...+80°C
@ 180 - 406 mm
10 Onceden belirtilen 2 Kendinizi ortamdan
2 EPDM NBR toleranslar agiimamali ya koruyun ve boru
@40 — 406 mm da artirilmamalidir. Bunlar, — hattini bosaltin.
Izin verilen maksimum basinglar, statik yiklerle ve sert
boru baglantisinin etiketinde borularin yarigaplariyla \
belirtilir. ilgilidir. Baski darbeleri,
itme vb. gibi dinamik y(kler Borularin baglantiya
i¢in bir emniyet faktort takilmadigindan emin
dahil edilmelidir. olun.
(Daha fazla bilgi icin
fabrikaya bagvurun.) Vidalari karsilikli
olarak gevsetin ancak
tamamen sékmeyin.
3 EPDM NBR . Asagidaki agiklamalar (11-15)
’ - su, hava igin gazlar, yaglar igin mutlaka dikkate alin!
ve kati maddeler ve yakitlar.
\ ) 1" Boru uglarindaki capaklari | 4 Dikkat:
temizleyin. Lastik Genisletirken lastik
contalarin bulundugu contalara hasar
4 Korozyon tehlikesine kars!, yerlerde uzun oluklar, vermeyin.
baglanti pargalarini paslanmaz E H yirtiklar vb. gibi hasarlari
gelikle (CrNi) degistirin. Uzun ve boya, pas vb. gibi
sureli kullanimda givenli olusumlari mutlaka giderin. § 5 Dis gecme yeri gov-
bir koruma igin biiziismeli “— —> | denin, baglanti pimleri
mansonlar veya korozyon arasinda genisletil-
6nleyici bantlar kullanin. Baglanti genisliginin yarisini mesiyle ve kanca
her iki boru ucuna isaretleyin. halkasinin kaldiril-
Yumusak termoplastik boru- masiyla ayrilr.
larda NORMACONNECT 6 Disler gegmis
koruma halkalari kullanin. durumda oldugu
slirece borunun
Varsa, tagima emniyetlerini Gzerindeki baglantiyi
kaldirin ve sizdirmazlik cevirmeyin.
yuzeyindeki kirleri
temizleyin. 7 Bir boru ucundaki
. Baglantiyi pargalara baglantiyr yana gekin.
2 gorgau_glsaorlmr:lnesgfesl 8 mm ayirmayin! Baglantiyi yere
& 60 - 62mm C"‘?‘“ - 17 mm dusiirmeyin! A\ Lastik conta boru
& 90 - 114 mm Cma:s =25 mm g gcunda as||I| kalibilir.
i mas Uc uygulayarak yan
| % 2 125-406 MM Coae = 35 mm 14 Baglantiy, boru uglarindaki E I.m tarafina vurmayin!
= isaretiere bakacak sekilde Baglantiyi ileri geri
Crex yerine bastirin. Vidalari hareket ettirin ve saga
karsilikli olarak anahtarla sola donduran.
6 Boru eksen sapmasi hatice alan. Baglanti
max_ g, |(Gonyelemedeki daha biiyik B0 = | Gxion boru zeria -
1 ) | denge sapmasinda degisiklik ] ﬁi‘.! s'e ‘ 8 Tekrar takmadan 6nce
1’ Iim yapin.) _[Nm]=y |gestikten sonra, bir daha baglantryr temizlik
( i <1% DC (Dis Cap) dénddrliimemelidir. Bir tork maddesi kullanmadan
ancak maks. 3 mm ’ anahtariyla vidalar qu§|l|kl| temizleyin ve vidalari
olarak sikilir (bkz. baglanti uygun yaglama
7 G Boru gonyelemesi o etiketindeki bilgiler). maddesiyle yaglayin
5 i | (Boru ugl§r| mgsafesi Crnaks (Molykote 1000
‘= 'Vo'c'm. ;tgrﬁmlulugq saglanpwahdm) vida macunu ya da
J) er & icin her yonde. e§de39£ini kull’anln,
15 Baglanti vidalarini kesinlikle gerexl curumaa
belirtilen tork tizerinde firmaya danisin).
. kmayin. Montajdan sonra Aciklama: Cilali alanda
8 Boru ovalligi z:zdwma - <
; et il e yapan baglantiyi apilan uygulamalarda
(Sadece esit ovallikte iki boru iin ookiin ve 1 - 15 aras: )t;aglantlla}:'gcila e
gegerlidir.) g ’
<2%DC adimlari tekrar 'L'Jygulaylr). asina zarar veren
ancak maks. 5 mm (Sizdirmazlik yiizeylerinin maddelerle (6rn. silikon
= ve bpru Ust yuzeylennm igerikli gresler) temas
temiz olmasina dikkat etmemelidir,
edin.)

Teknik degisiklik yapma hakki sakhdir.




INSTRUKCJA MONTAZU FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E

PLAST GRIP: Uszczelniajace ztacze osiowe do taczenia rur z tworzyw sztucznych o $rednicy w zakresie @ 40 - 400 mm.
io$ icy w zakresie @ 40 - 406 mm.

; Polski

COMBI GRIP: Uszczelniajace ztacze osiowe do taczenia rur z tworzyw ych z rurami ymi o

tasmy ochronne.

4 W przypadku zagrozenia
korozjg stosowac elementy
faczace ze stali nierdzewnej

stosowac kurczliwe tuleje lub

43

warg uszczelniajgcych
usuna¢ wszelkie uszkod-
zenia, jak rysy, pekniecia
itp., oraz powtoki, jak lakier,

INSTRUKCJA MONTAZU INSTRUKCJA DEMONTAZU
1 EPDM NBR 9 Srednica zewnetrzna Upewnié sig, ze
-30°C...+125°C -20°C...+80 °C rur - roznice instalacja rurowa
Z40-160 mm & 40-406 mm mﬁ <2 % $r. zewn., nie znajduje sie pod
-20°C...+80 °C jednak maks. 5 mm cisnieniem.
@180 - 406 mm min max
10 Nie wolno przekraczac ani Stosujac ochrone
2 EPDM NBR sumowac podanych toler- przed medium,
@40 - 406 mm ancji. Odnosza sie one do oprozni¢ instalacje
Maksymalne dopuszczalne obcigzen statycznych oraz e
wartosci ci$nienia podano na rur sztywnych w kierunku
tabliczce ztacza. radialnym. W przypadku
obcigzen dynamicznych, jak Upewni¢ sie, ze rury
uderzeniacisnienia, dmatqnle nie sg przytrzymy-
sit zewnetrznych itp. nalezy wane przez ziacze.
uwzgledni¢ wspétczynnik
bezpieczenstwa. Naprzemiennie
(W celu uzyskania dokiad- poluzowaé $ruby,
niejszych informacji prosimy ale nie wykrecaé ich
o kontakt z producentem.) catkowicie.
3 EPDM NBR Ponizszych wskazéwek nalezy
! woda, powietrze  gazy, oleje bezwzglednie przestrzegaé (11-15)!
substancje stafe i materialy pedne. 11 Konce rur oczyscic i usunaé Ostroznie:
z nich zadziory. W obszarze

Przy rozszerzaniu
nie uszkodzi¢ warg
uszczelniajacych.

Zaznaczy¢ potowe szeroko$ci
faczenia na obydwu koricach rur.
W przypadku rur z migkkiego
tworzywa termoplastycznego!
NORMACONNECT - piers-
cienie wspierajgce stosowac.

(CrNi). W celu zapewnienia rdza itd. Poluzowac chwyt zebow
lepszej ochrony potaczen w —> | Poprzezrozszerzenie
diuzszej perspektywie czasowej obudowy miedzy trzpie-

niami blokujacymi i
podniesienie pierscienia
Zzaciskowego.

Usuna¢ wszelkie tasmy
zabezpieczajgce podczas
transportu, a w razie konie-
cznosci oczysci¢ powier-
zchnie uszczelnienia z

Nie obracac¢ ztacza
na rurze, dopdki zeby
zachowujg chwyt.

(Odlegtos¢ migdzy koricami rur
Crax Musi zosta¢ zachowana.)
2° dla wszystkich @ we
wszystkich kierunkach.

grzechotka lub $rubokreta.

dane na tabliczce zigcza).

5 Odlegtos¢ miedzy koricami rur zanieczyszczen. Nie Tl
@ 38 - 50mm  Cpiu= 8mm rozmontowywac ztgczal
@ 60 - 62mm  Cpex =17 mm Nie qpuszczaé zlacza na A Warga
‘ @ 90 - 1M4mm  Cpa=25mm ziemig! uszczelniajaca moze
@125 -406 mm  Cpo=35mm | 14 Wsunaé ztacze nad konce pozosta¢ zwieszona
rur i wyréwnac¢ do oznaczen na koncu rury. Nie
na rurach. Naprzemiennie wybija¢ w bok na site!
lekko dokreci¢ sruby Obracac lekko ztacze
6 Przesuniecie osiowe za pomoca Klucza z W obie strony.

Przesuna¢ ztacze na
jednym korcu rury

8 Owalnosé rur

(Dotyczy tylko dwoch rur o

Nie wolno dokrecac érub
mocniej, niz podany moment
dokrecenia. W przypadku
wystapienia nieszczelnosci

powierzchni rur.)

max [g (Wieksze przesuniecie osiowe . FQ — ;
; |[ 1)) | kompensowa¢ odchyleniem ] ﬁ}i” | Po uzyskaniu kontaktu z HIEZE RSB N e
1' Iim katowym.) C [Nm}¥ rura przez zeby ziacza, nie waniem oczyscic ztacze
( i <1 % 6r. zewn., \{V0|80 go obracac. DOEFQC'C bez uzycia detergentow
: Sruby naprzemiennie do i przesmarowac $rub
jednak malfs. 3mm korca za pomoca klucza ozpowiednim smarer¥1
Odchylenie katowe o dynamometrycznego (p. (pasta do $rub Molykote

) A 2 po montazu zdemontowac w kontakt z substancjami
Jfg";)kg‘r"“;lemalnosc'-) ziacze | powtorzy¢ czynnosc nie dopuszczajacymi
‘ednak make. B mm od 1 do 15. (Zwréci¢ uwage do zwilzania lakieru (np.
] : na zachowanie czystosci smary z zawartoscig

max powierzchni uszczelnienia i silikonu).

1000 lub odpowiednik; w
razie potrzeby skonsult-
owac sie z producentem).

Uwaga: W przypadku
zastosowania na ptasz-
czyznach lakierowanych
Zzigcza nie moga wehodzic

Producent zastrzega sobie prawo do wpi

ia zmian

<
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