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FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX E-FP MONTAGEANLEITUNG

Dichtende, axial nicht zugfeste Rohrkupplung zum Verbinden aller Rohrmaterialien,
im Durchmesseerbereich von 26.9 - 2032 mm, die mehrmals wieder verwendet werden kann.

5 Deutsch

MONTAGEANLEITUNG DEMONTAGEANLEITUNG

EPDM NBR
-30°C..+125°C  -20°C...+80°C
@ 26,9-168,3 mm & 26,9-2032 mm
-20°C...+80C
& 180-2032 mm

EPDM

& 26,9-2032 mm
Die max. zuldssigen Driicke fiir Schiff-
bau und Industrieanwendungen sind auf
dem Label der Rohrkupplung genannt.

NBR

EPDM
fiir Wasser, Luft
und Feststoffe

NBR
fiir Gase, Ole
und Kraftstoffe.

1

Die vorgenannten Toleranzen
drfen nicht dberschritten oder
summiert werden. Sie beziehen
sich auf statische Belastungen
und radial steife Rohre. Fir
dynamische Belastungen wie
Druckschldge, Schub usw.

ist ein Sicherheitsfaktor mit
einzubeziehen.

(Informationen vom Werk
einholen.)

Stellen Sie sicher, dass
das Rohrleitungssystem
drucklos ist.

Schiitzen Sie sich
vor dem Medium und
entleeren die Rohrleitung.

Die folgenden Hinweise (12-16)
unbedingt beachten!

12

Rohrenden entgraten und
reinigen. Beschadigungen wie
Langsrillen, Risse, usw.,

Lésen Sie die Schrauben
wechselseitig, aber
drehen Sie diese nicht
vollstandig heraus.

Rohrachsversatz
(GrbBeren Achsversatz in
Auswinkelung abéndern.)
<1%RA,

cherungen entfernen, und die
Dichtflache von eventuellen
Schmutzpartikeln reinigen.
Kupplung nicht zerlegen! Kupp-
lung nicht fallen lassen!

<2 %RA,
jedoch max. 5 mm

Rohrbewegung axial (Dilatation)
Bis RA 33,7 max. 1,0mm*
RA 35 bis RA 170,0:max. 2,5mm*

lung). Fiir diese nicht zugfeste
Rohrkupplung immer geeignete
Rohrbefestigungen vorsehen.
(Verlegerichtlinien)

4 Bei Korrosionsgefahr Verschlussteile ° : ' 4 Vorsicht:
aus rostbestindigem Stahl (CrNi) sowie Beschichtungen wie Beim Aufweiten nicht die
einsetzen. Fiir sicheren Schutz im Farbe, Rost, usw., miissen Dichtlippen beschadigen.
Langzeite'\'nsaiz, Schrumpfmuffen oder Lnn]bBe%ri[;I CP bdees;%m?tvlvfr%?r]]
Korrosionsschutzbander verwenden. 9 9 '
Halbe Kupplungsbreite auf 5 Durch Aufweiten des
5 Rohrendenabstand beiden Rohrenden markieren. ) —> | Gehduses zwischen den
& 269 - 33mm Cpp= 3mm Verschlussbolzen 18sen
g gi - gg mm 8max = 1? mm aiehdie Kupplung vom
- mm Upax = mm ohr.
@ 76 - 114mm Cpp=25mm
@ 129 - 1200 mm Cp = 35 mm i - .
FLEX 3: @ 326-2032 M Ous, - 65 mm 14 Falls vorhanden, Transportsi 6 Schieben Sie die Kupplung

auf einem Rohrende zur
Seite.

A\ Dichtlippe kann am

Rohraufiendurchmesserdifferenzen
<2 %RA,
jedoch max. 5 mm

16

Verschlussschrauben nie dber

(Auf Sauberkeit der Dichtflachen
und Rohroberflachen achten.)

Rohrende héngenbleiben.
jedoch max. 3 mm Nicht mit Gewalt zur Seite
- 15 Kupplung nun aufschieben schlagen! ,
Rohrauswinkelung o und an den Markierungen der Bewegen und drehen Sie
Bei FLEX 3 :1,5° Rohrenden ausrichten. Schrauben die Kupplung hin und her.
(Rohrendenabstand Gye muss wechselseitig mit Ratschenschlis-
eingehalten werden.) sel oder Schrauber leicht anziehen. | 7 Vor dem Wiedereinbau
2° Fiir alle @ in allen Richtungen. — __ | Miteinem Drehmomentschliis- die Kupplung ofne Zusatz
:'—E!‘ " | sel werden die Schrauben von Reinigungsmitteln
Rohrovalitit [Nm]~% wechselseitig definiert festgezogen reinigen und Schrauben mit
(Nur gt fiir zwei gleich ovale Rohre.) (. Angabe auf Label der Kupp- geeignetem Schmiermit-

tel nachfetten (Molykote
1000 Schraubenpaste oder
gleichwertig, nétigenfalls
Rtickfrage im Werk).

Anmerkung: Bei Anwen-
dungen im Lackierbereich

RA 171bis 1200: max. 5mm* das angegebene Drenmoment dilrfen die Kupplungen
Bei FLEX 3:max. 7,5mm” anziehen. Bei Undlch_tlgkelten nicht mit lackbenetzungs-
* pro Kupplungsseite nach der Montage, die Kupp- storenden Substanzen
(Rohrendenabstand G, muss lung demonueren und erneut die (zB. silikonhaltige Fette) in
gingehalten werden.) Punkte 1 bis 16 beachten. Bertihrung kommen.

Technische Anderungen vorbehalten.
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English

FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX E-FP FITTING INSTRUCTIONS

Sealing axial non-tensile coupling for joining all pipe materials in sizes from 26.9 - 2032 mm.

max m
i

(Rectify greater misalignment by
means of angular deflection.)
<1% 0D,

but max. 3 mm

not disassemble coupling or
drop coupling.

7

Cmax

é
7

Angular deflection o

For FLEX 3:15°

(Distance between pipe ends G, must
be observed.)

2°for all @ in all directions.

8 Pipe ovality
(Applies to two pipes of similar ovality
only.)
<2% 0D,
max but max. 5 mm
9 Axial movement

Up to OD 33.7 max. 1.0 mm*

0D 35 up to 0D 170.0: max. 2.5 mm*
0D 171 up to 1200: max. 5 mm*
With FLEX 3: max. 7.5 mm*

* per coupling side

(Distance between pipe ends C
must be observed.)

Slide coupling over pipe ends and
align to pipe marks. Tighten bolts
slightly and alternately with ratchet
spanner or screwdriver. Tighten
bolts alternately to a defined torque
with a torque wrench (see details
on coupling label). Always provide
suitable pipe retainers for this
coupling type which cannot absorb
axial forces. (Ask for planning and
installation manual)

FITTING INSTRUCTIONS REMOVA : 0
1 EPDM NBR 1 The specified tolerances must Ensure that the piping
-30°C..+125°C  -20°C..+80°C not be exceeded or combined. system is not pressurised.
2 26.9-168.3 mm & 26.9-2032 mm They refer to static loads and
-20°C..+80°C radially rigid pipes. A safety
& 180-2032 mm factor has to be included for
dynamic loads such as pressure | 2 Protect yourself from the
surges, external forces etc. } il i
2 EP?M 2030 NBR (Contact manufacturer for - g:g(li#gm AR
© 26.9-2032 mm further information.) ~— i
The max. permissible pressure levels for
shipbuilding and industrial applications
are stated on the pipe coupling's label.
3 . ) Loosen bolts alternately,
but do not take them off
3 EPDM NBR ©
p for water, air for gases, oils The following information (12-16) ; completely.
and solids and fuels. must be observed! == = s
k 12 Remove burrs and clean
pipe ends. Damage such as
4 If there i a risk of corrosion, use scralches, Gracks, efc, or 4 Caution:

. coatings such as paint, rust, Do not d i
bolts and bars made from stainless 0 not damage sealing
steel (CrNi). To protect couplings in E |:$ élc., must be removed from the lips when widening.
the Iong—lerh, use shrink sleeves or sealing lip aréa.
protection tapes.

- - 13 Mark half width of coupling on | 5 Release the coupling

5 Distance between pipe ends m both pipe ends. <« —> | from the pipe by widen-

@ 269 - 33mmCu= 3mm _ ing the housing between

@ 35 - 48mmCu= 8mm = the lock bars.

@ 54 - 60mm Cog=17mm

@ 76 - 114mm Cpa=25mm

D 129 -1200mm Cro= 35mm | 44 If present, remove any transport - —

FLEX 3: © 326-2032 mm Crs, = 65 mm security straps. If required, clean | © i:ge ciogpellnn(? L0
6 Axial misalignment sealing area of dirt particles. Do s

A\ Sealing lip may cling
to pipe's end. Do not force
coupling aside. Rotate
coupling back and forth.

10 el
e[ B
max

min

Outer diameter differences
<2% 0D,
but max. 5 mm

Never tighten bolts to more than
the specified torque. If leaks oc-
cur after fitting, remove coupling
and rerun steps 11to 16.

(Make sure the sealing area and
the pipe surfaces are clean.)

Before refitting, clean the
coupling without the addi-
tion of cleaning agents and
grease bolts with suitable
lubricant (Molykote 1000
bolt paste or equivalent,

if necessary, consult
manufacturer).

Note: If used in enamel
coating areas, the couplings
must not come into contact
with substances which
prevent the surface from
being wetted (6.9. greases
containing silicone).

Subject to technical changes.
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FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX E-FP INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Unién reutilizable para la conexion estanca de tubos de todo tipo de material y de didmetros desde 26.9 a 2032 mm.

INSTRUCCIONES DE MONTAJE

NOTA: No absorbe esfuerzos axiales.

Hasta DE 33,7 max. 1,0mm*

DE 35 hasta DE 170,0: max. 2,5mm*
DE 171 hasta 1200: méx. 5mm*
Con FLEX 3:max. 7,5mm*

* por lado de acoplamiento

(Se tiene que mantener la distancia a
los extremos de los tubos Crax.)

10

ED

min

Diferencias de diametros
exteriores de tubos

<2% DE,

sin embargo, max. 5 mm

No apretar nunca los tornillos
tapones por encima del

par indicado. Si hay faltas

de estanqueidad después

del montaje, desmontar el
acoplamiento y seguir de nuevo
los puntos 1 a 16.

(Prestar atencion a la limpieza de
las superficies estancas y de las
superficies de los tubos.)

1 EPDM NBR 1 Las tolerancias antes citadas Asegurese de que el
-30°C..+125°C  -20°C..+80°C no se deben rebasar o sumar. sistema de tuberfas esté
@26,9-168,3mm @& 26,9-2032 mm Se refieren a cargas estaticas sin presicn.
-20°C...+80°C y a tubos rigidos radiales.
& 180-2032 mm Para cargas dinamicas como
sacudidas de presion, empujes [ 9 . )
- EPDM NBR etc. se ha de incluir un factor zggglgsteugzlﬁgqed'o y
©269-2082mm _ de seguridad. (Obtener :
Las presiones max. permitidas en apli- informacion de la fabrica.)
caciones industriales y de construccion
naval se indican en la etiqueta del
acoplamiento del tubo. - -
3 2 | Afloje los tornillos de
3 r EPDM NBR forma alternativa, pero
paraagua, aire  para gases, aceites iRespetar en cualquier caso 2,1, no los desenrosque
\ y s6lidos y combustibles. las indicaciones siguientes (12-16)! ——===1| | completamente.
12 Desbarbar los extremos de los
4 Siexiste peligro de corrosion, utilizar tubos‘ y Ilmplar.‘ Se lienen qlue d .
piezas de obturacién de acero resistente arregiar en cLiaiquier caso 10S des-g 4 Precaucion:
alacorrosion (CriNi). Para consequir perfectos tales como las ranuras Durante el ensanchamien-
una proteccion segura en usos de larga E |:$ longitudinales, las fisuras, efc, asi to, no dafiar las faldas de
duracidn, emplear manguitos enforzados como los recubrimientos como la obturacién
en caliente o cintas anticorrosivas. pintura, el 6xido, etc. en la zona de i
[as faldas de obturacion.
5 IDistlar:)cia entre los extremos de |43 Marcar la anchura media del 5 Por medio del ensan-
2 mme - 3mm m acoplamiento en ambos extre- — | chamiento de la carcasa
....... : . = L mos de los tubos. entre los pernos de
@ 35 - 48mmCu= 8mm 2 cerrojo podra liberar el
— & 5 - 60mm Cpe =17mm acoplamiento del tubo.
Cmax @ 76 - 114mm Cye = 25mm
@ 129 - 1200 MM Cpp = 35 mm o ; it
max 14 Si existen, retirar los dispositi- -
. 2 - . P 6 Empuje a un lado el acopla-
FLEX 3. @ 326-2032 1 Cra =65 1 vos de seguridad, y limpiar 1a mie?mjj sobre un extrerr?o
6 Desalineacion del eje del tubo supgrflme estancg de eventuales del tubo.
max e, | (Corregir grandes desalineamientos en particulas de suciedad. jNo
1"‘%: el escuadramiento.) desmantar el acoplamiento! 2 /A Lafalda de obturaci6n
( i <1 % DE (didmetro externo), iNo permitir que se caiga el E I.m puede quedar colgando de
sin embargo, max. 3 mm acoplamiento! un extremo del tubo. jNo
7 Escuadramiento del tubo o 15 Empujar deslizando el acople- Qolpear con violencia iacia
o Con FLEX31.5° gm?mo y talmear\é) i Itasbmarcas UM” lado! S—
4 = X I e los extremos de l0s tubos. uevay gire el acoplamien-
"ﬁi..m Sfé';gi%%ﬁgﬁﬂﬁggcla distancia a los Apretar ligeramente los tornillos to de un lado a otro.
7| s max) ) de forma alternativa con una llave
2° para todos los & en todos los sentidos. de trinquete o un destornillador. 7 Antes de volver a montarlo,
 FQ — | Apretar de una forma determinada impi i i
8 Ovalidad del tubo :'—E!‘ | con una llave dinamomlrica g&?ﬁ\lgse‘li;ngéagpégnyt%gwer
(Sélo vélido para dos tubos con la [Nm]~ % los tornillos de forma alternativa los ol
misma ovalidad.) (véase el dato en la etiqueta @ englrellsetl)r'os Iom(li 5 d
<2 % DE, del acop\amlent?). Prevler - (Cl?dr:)ﬁcolieq%%%e r?]aesflT: 0
=l ) siempre para este acoplamiento b
: sin embargo, max. 5 mm no resistente una(s fijaciones de de tornillos o similar, en
tubo adecuadas. (Directrices de i
9 Movimiento axial del tubo (dilatacion) insalacion) caso necesaro consular e

fébrica).

Observacion: En aplica-
ciones en la zona de esmal-
tado, los acoplamientos no
deben entrar en contacto
con substancias que dafien
la humectacion del esmalte
(p.gj. grasas que contengan
silicona).

Sujeto a modificaciones técnicas.




l] Francais

FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX E-FP INSTRUCTIONS DE MONTAGE

Raccords réutilisables pour la liaison étanche de tubes en tous matériaux,
mais exempts de contraintes axiales, de diamétres de 26,9 2 2032 mm.

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

EPDM

-20°C..+80

NBR

-30°C..+125°C -20°C...+80 °C
& 26,9-168,3 mm & 26,9-2032 mm

°C

& 180-2032 mm

EPDM

sur I'étiquette

NBR

& 26,9-2032 mm

Les pressions maximales admissibles
pour la construction navale et les appli-
cations industrielles sont mentionnées

du raccord.

EPDM
pour eau, air

et semi-solides

NBR
pour gaz, huiles
et carburants.

4 Silyarisque
inox (CrNi).

durée, utiliser

de corrosion, mettre en

ceuvre des éléments d'obturation en

Pour une protection fiable de longue

des manchons thermoré-

tractables ou des bandes de protection
contre la corrosion.

1 Les tolérances citées ci-dessus S'assurer de I'absence de
ne doivent pas étre outrepas- pression a l'intérieur de la
sées, ni cumulées. Elles se tuyauterie.
basent sur des contraintes
statiques pouvant étre suppor-
tées par des tubes radialement | 2 Se protéger contre les
rigides. Pour des contraintes aspersions ou projections
dynamiques telles que montées - de fluide et vidanger Ia
subites de pression, poussées, fuyauterie.
etc., tenir compte d'un facteur
de sécurité supplémentaire.

(Siinformer a [usine.) Desserrer alternativement
les boulons de serrage
Impérativement tenir compte mais ne pas les sortir
des remarques suivantes (12-16) : entigrement.

12 Ebarber et nettoyer les extré-

mités des tubes a raccorder.
Eliminer les défauts matériels Attention :

ou superficiels tels que rainures
longitudinales, fissures,
peinture, rouille, etc. au niveau
du joint d'étanchéité.

Veiller a ne pas
endommager les levres
d'étanchéité en élargis-
sant le raccord.

5 Interstice intertubulaire
@ 269 - 33mm Cpe= 3Mm
@ 35 - 48mmCuy= 8mm
@ 54 - 60mm Cog=17mm
@ 76 - 114mm Coe=25mm
@ 129 - 1200 mm Gy = 35 mm

FLEX 3: & 326-2032 mm Cyra, = 65 mm

Appliquer sur les deux
extrémités de tubes a raccorder
un repére correspondant a la
demi-largeur du raccord.

Décentrage axial

(Modifier la pose des tubes en
présence d'un décentrage trop
important.)

<1 % DE (diamétre extérieur),
mais 3 mm maxi

Déflexion angulaire o

Pour FLEX 3:1,5°

(L'interstice intertubulaire Cy, doit
impérativement étre respects.)

2° pour tous les & et dans toutes les
directions.

Oter la sécurité de transport s'il
y a lieu, et débarrasser le siege
d'étanchéité de particules de
saleté qui s'y seraient éventuel-
lement déposées. Ne surtout pas
démonter le raccord ! Eviter de
le faire tomber !

Elargir le raccord entre

Ovalité maxi

(Valable uniquement pour les tubes
présentant la méme ovalité.)

<2 % DE,

mais 5 mm maxi

Mouvement axial (dilatation)
Jusqu'a DE 33,7 max. 1,0 mm*

DE 352 DE 170,0 : max. 2,5 mm*
DE 17121200 : max. 5 mm*

Pour FLEX 3 : max. 7,5 mm*

* pour chaque cté du raccord
(L'interstice intertubulaire Gy doit
impérativement étre respecté.)

Engager maintenant le raccord sur
'extrémité de I'un des tubes puis le
faire glisser sur I'autre tube et I'ame-
ner sur les repéres préalablement
marqués. Serrer alternativement

les boulons de serrage d'abord
modérémenta 'aide d'une clé
cliquet ou d'un visseur approprié.
Serrer ensuite fermement a |'aide
d'une clé dynamomeérique (voir
indication sur ['étiquette du raccord).
(e raccord n'étant pas prévu pour
résister a [ traction, toujours utiliser
des fixations de tubes appropriées.
(Voir les instructions de pose.)

5 )

«— —» | les tourillons de serrage
afin de desserrer son
emprise sur les tubes.

6 Faire entierement glisser

le raccord sur I'une des
extrémités de tube.

A\ Les levres d'étanchéité
peuvent coller sur I'extré-
mité du tube. Ne pas tenter
de les décoller a force,

mais par des mouvements
rotatifs alternés et/ou des
poussées alternées dans les
deux directions.

© —mD

Diamillitre différentiel DE
aux extrilimitillis de tubes
<2 % DE,

mais 5 mm maxi

Ne jamais serrer les boulons au-
dela des couples dynamométri-
ques indiqués. En cas de fuites
apres le montage, démonter le
raccord et passer en revue les
points 1 16 ci-dessus.
(Veiller a une propreté absolue
des surfaces d'étanchéité et des
extrémités de tubes.)

Avant de le remettre en
place, nettoyer le raccord
sans ajouter de produit
nettoyant et graisser

les boulons avec un
ubrifiant approprié (péate
afilets Molykote 1000 ou
équivalente, le cas échéant
demander conseil & I'usine).

Note : Pour des
applications dans le
domaine de la peinture,
les raccords ne doivent
pas entrer en contact avec
des substances génantes
(graisses siliconées par
exemple).

Sous réserve de modification technique.




l] Italiano

FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX E-FP ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

Giunti per tubi a tenuta ermetica non resistenti alla trazione per il
collegamento di tubi di ogni materiale da 26,9 a 2032 mm di diametro, ruitilizzabili.

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

Per FLEX 3: max. 7,5 mm*
* per lato giunto
(La distanza C,y, deve essere rispettata.)

10

|l
min max

Differenze diametro esterno
<2 % DE,
in ogni caso max. 5 mm

la coppia indicata. In caso di
perdite dopo il montaggio,
smontare il giunto e rieffettuare
il montaggio osservando scru-
polosamente i punti da 1 a 16.
(Attenersi alla massima pulizia
delle superfici di tenuta e dei
terminali dei tubi da collegare.)

1 EPDM NBR 1 Le tolleranze di cui sopra non Accertarsi che non vi sia
-30°C..+125°C -20°C...+80 °C devono essere superate 0 pressione nella tubazione.
@ 26,9-168,3 mm & 26,9-2032 mm addizionate tra loro. Esse si
-20°C...+80 °C basano su carichi statici e tubi
& 180-2032 mm considerati rigidi radialmente.
Per carichi dinamici come punte ol T
2 EPDM NBR di pressione (colpi d'ariete), 2 gﬁﬁg?: Eltﬂzglzlg#g o€
@ 26,9-2032 mm sollecitazioni di spinta, ecc. - :
La pressione massima consentita prevedere un adeguato fattore =4
per applicazioni navali e industriali di sicurezza.
indicata sulla targhetta del giunto. (Interpellateci per ulteriori
3 EPDM NBR informazioni. AIIenla(e le viti operando
p peracqua aria  per gas, oli avltematlvamente manon
& maleriali pastosi & combustibili Attenersi scrupolosamente alle AL CATEIE e
\ seguenti istruzioni (12-16)! le viti.
12 Sbavare i terminali dei tubi e
4 Con rischio di corrosione utilizzare pulirli. Eliminare assoluta-
parti di fissaggio in acciaio inossidabile mente rigature Ipngltudlﬂ?ﬂ!v N Attenzione:
(CrNi. oriccature, ecc, inolre sirati d Allargando il giunto fare
Per una sicura protezione nel tempo, E H verniciature, ossidazione, ecc. attenzione a non dan-
impiegare manicotti di copertura o nella zona della guarnizione neggiare la guarizione
fascette protettive anticorrosione. alabbro. di tenuta.
5 Distanza terminali tubi ;
@ 269 - 33mmCp= 3mm Fare un segno corrispondente | 5 Allargare il corpo del
@ 35 - 48mmCp = 8mm a meta larghezza giunto su «—g=Q— | diuntoagendo tra le viti
@ 54 - 60mm Cpy =17 mm ambedue i terminali dei tubi da difissaggio e staccare
@ 76 - 114mmCp,=25mm collegare. il giunto
@ 129 - 1200 mm Gz = 35 mm
FLEX 3: @ 326-2032 mm G = 65 mm . .
6 Tubi disassati 14 leuqve(e le eventuali . 6 Spingere il giunto da
, ) . . protezioni per trasporto e pulire -
max g, | (Per tubi troppo disassati effettuare il " una parte su uno dei
0 —l collegamento in angolazione.) accuratamente IE-SUperTI«CI d terminali.
'= T im P - tenuta da tutte le impurita. Non A 1 abbro i tenuta pud
: [ scomporre il giunto! Non farlo EEL | el il
in ogni caso max. 3 mm d terral =) impuntarsi su erminale
cadere per terra: I.ﬂl del tubo. Non spingere,
7 Deviazione angolare o. fon orzar o baere!
Conax Per FLEX 3: 15° 15 Spingere l giunto sui tubi e gﬁmg%‘i:{%g%ﬁﬁd'
,, <L |(Ladistanza G, deve essere ggis;z(;ogﬁrlo mgon;mdentza alternaivi
Joumax| rispettata.) segni precedentemente
gy 2° per tutti | & in ogni direzione fatti sui relativi terminali. Serrare
) leggermente le viti operando 7 Prima del rimontaggio
8 Tubi ovalizzati - __ | alternativamente con awvitatore o pulire il giunto e lubrificare
(Valido solo per tubi con Ia stessa :; —E!‘ " | chiave. .Ultimare serrgndo a.fondo le viti di fissaggio con pro-
ovalizzazione.) [Nm]~ % alternativamente le viti mediante dotto idoneo (pasta per filetti
<2 % DE, chiave dinamometrica fino al valore Molykote 1000 o prodotto
max in ogni caso max. 5 mm indicato (vedere indicazioni sulla equivalente, eventualmente
targr:jena del giunto). Per quesltlo consultare la fabbrica).
; . tipo di giunto non resistente alla L
9 (Sdlml:zl;:lzi)n assiale dei b trazione prevedere idonei fissaggi Nota: Per applicazioni in
Fiio 2 33.7 DE max. 1. 0mm™* per i tubi da collegare. (Norme per impianti di verniciatura i
DE 35 fino a DE 170,0: max. 2,5 mm* posa n opera) glunt on devono venire
V- TR € a contatto con sostanze
DE 171 fino 1200: max. 5 mm* 16 Non serrare mai le viti oltre

dannose all'aderenza della
Vernice (per es. grassi a
base di silicone).

Con riserva di modifiche tecniche.




Portugués

FGR FLEX/FLEXE / FLEX 3 / FLEX E-FP INSTRUGOES DE MONTAGEM

de tubos,

nao

a tracedo no sentido axial, para conectar

tubos de todos os tipos de material, para diametros na faixa de 35-2032 mm, para utilizag@o repetida.

max @
%

(Deslocamento do eixo maior

a ser alterado em deflexdo angular)
<1 % DIAMEXT,

mas max. 3 mm

Deflexao angular do tubo o

Em caso de FLEX 3 :1,5°

(Espagamento entre as extremidades dos
tubos Cis. tem que ser respeitado.)

2° Para todos os & em todos 0s
sentidos.

limpar as superficies de vedagdo
de eventuais particulas de
sujidade. Nao desarmar o
acoplamento! Nao deixar cair o
acoplamento!

Ovalizacao do tubo

(Aplicavel apenas a dois tubos com
ovalizagdo igual.)

<2 % DIAMEXT,

mas max. 5 mm

Movimento do tubo axial (dilatagdo)
Até DIAMEXT 33,7 max. 1,0 mm*.
DIAMEXT 35 até DIAMEXT 170,0:

méx. 2,5 mm*,

DIAMEXT 171 até 1200: max. 5 mm*.
Em caso de FLEX 3: max. 7,5 mm*.

* por lado de acoplamento
(Espagamento entre as extremidades
dos tubos Cy, tem que ser respeitado.)

Agora deslocar passar 0 acopla-
mento por cima das extremidades
dos tubos e alinhd-los por meio das
marcagdes. Apertar 0s parafusos
ligeiramente, alternando entre 0s
dois tubos, com uma chave de
catraca, ou com um aparafusador.
Com uma chave dinamométrica,

0s parafusos s3o bem apertados,

de forma revezadora e seguindo as
definicdes indicadas na placa da
fabrica (ver indicagdo na etiqueta

do acoplamento). Prever sempre
fixagDes apropriadas para estes aco-
plamentos ndo resistentes a tracgao
axial. (Directrizes de assentamento
de tubos)

INSTRUCOES DE MONTAGEM RUCOES DE D ONTA
EPDM NBR 1 As tolerancias previamente refe- Certifique-se de que 0
-30°C..+125°C -20°C...+80 °C ridas ndo podem ser excedidas sistema de tubagem néo
226,9-168,3 mm & 26,9-2032 mm ou somadas. Elas referem-se esta sujeito a pressao.
-20°C..+80°C a cargas estaticas e a tubos
& 180-2032 mm rigidos radiais. Para cargas
dindmicas como compressoes, | 2 . .
o impulsos, elc. hd que incluir o giudboaéneerlno ’
As réssﬁes max. admissiveis um factor de seguranca. Nt .
p o - (Recolher informagdes da ~—
para construgao naval e aplicacdes fébrica.)
industriais estdo indicadas na etiqueta '
do acoplamento de tubos. 3
1 2 Solte 0s parafusos alter-
;E;gggua ar :;Ia?r gases, 0leos - nadamente, mas 1o o3
e solidos Y e combustfveis, E impre_scind(vel_ resEeilar , 2,1, LEGIRRE
as seguintes indicagdes (12-16)! et~
12 Rebarbar e limpar as extremi-
4 Se houver risco de corroséo, utilizar dades dos tubos. Nas zonas
pegas de fecho feitas de ago dos ressaltos de vedagao, & 4 Cuidado:
inoxidavel (CrNi). Para garantir uma imprescindivel eliminar 0s Ao alargar o acopla-
protecgao segura e duradoura, utilizar E H estragos, tais como estrias mento, ndo danifique os
mangas retracteis ou fitas anticorrosivas. longitudinais, fissuras, etc., ressaltos de vedagdo.
assim como camadas de tinta,
- ferrugem, etc.
5 Espacamento entre as extremida-
des dos tubos Marcar a metade da largura 5 Alargando.a carcaca
& 269 - 33mMCp= 3mm do acoplamento nas duas «— —» | entre os pinos de fecho,
@ 35 - 48mmCu= 8mm extremidades dos tubos. solte o0 acoplamento
@ 54 - 60mm Cus =17 mm do tubo.
@ 76 - 114mm Cpay = 25mm
@ 129 - 1200 mm Cpy = 35 mm
FLEX 3: @ 326-2032 mm C,5 =65 mm| 14 Se houver, remover 0s dispositi- 6 Desliz 0 acoplamento
6 Deslocamento do eixo do tubo vos de blogueio de transporte ¢ para uma das extremida-

des dos tubos.

A\ 0s ressaltos de vedacdo
podem ficar presos na ponta
do tubo. Nao use forca,
batendo no acoplamento
para desloca-lo!

Deslogue o acoplamento

¢ rode-o de um lado para
outro.

Diferengas do dilmetro
exterior do tubo
<2 % DIAMEXT,

x 5
mas méax. 5 mm

Nunca apertar os parafusos de
fecho além do bindrio de aperto
indicado. Se houver vazamentos
ap6s a montagem, desmontar 0
acoplamento e seguir 0S passos
1216 novamente.

(Prestar atengdo ao asseio

das superficies de contacto e
superficies dos tubos.)

Antes de recolocar o
acoplamento, limpa-lo sem
detergente e engraxar 0s
parafusos novamente com
um lubrificante apropriado
(pasta para parafusos
Molykote 1000, ou produto
semelhante; consultar o
fabricante, Se necessario).

Observacao: Se houver
utilizagdo na drea de enver-
nizamento, 0s acoplamentos
ndo podem ter contacto com
substancias inibidoras da
humectagdo por vernizes
(p.ex. graxas contendo
silicone).

Reservamo-nos o direito de modificacdes técnicas




-I— Svenska

Aleranvandnmgshar axiellt ej dragfast

MONTERINGSANVISNING

EPDM NBR
-30°C..+125°C -20°C...+80 °C
& 26,9-168,3 mm ¢ 26,9-2032 mm
-20°C...+80°C
& 180-2032 mm

1

De ovan ndmnda toleranserna
far inte overskridas eller
summeras. De avser statiska
belastningar och radiellt styva
ror. For dynamiska belastningar

FGR FLEX / FLEXE / FLEX 3 / FLEX E-FP MONTERINGSANVISNING

av ror av alla material i storleken 26,9 - 2032 mm.

Kontrollera att rorled-
ningssystemet inte star
under tryck.

* per kopplingssida
(Rérandsavstand C,,, méste foljas.)

10
[

Rorytterdiameterdifferenser
<2 % Dy,
dock maximalt 5 mm

det angivna. Vid ldckage efter
monteringen ska kopplingen
ater demonteras och beakta da
pa nytt punkterna 1 till 16.

(Se till att tatningsytorna och
rorytorna dr rena.)

som tryckslagl,. skjuv med 2 Skydda dig mot mediet
2 EPDM NBR mera ska en skerhetsfaktor och tom rorledningen
& 26,9-2032 mm réknas in. w ’
Maximalt tilldtna tryck for varvsindustri (Begér information fran ~—
och industrianvandning finns angivna tillverkaren.)
pa rorkopplingens dekal.
3 2 | Lossa skruvarna vaxelvis,
3 EPDM NBR men skruva inte ur dem
r for vatten, luft for gaser, oljor Beakta ovillkorligen aq helt.
) och fasta partiklar och brénsle. fdljande anvisningar (12-16)! == e =3
\ 12 Grada av och rengor rérandarna.
Skador som ldngsgaende spar,
4 Anvand l3sningsdelar av rostfritt stal sprickor med mera, samt 4 Se upp:
(CeNi) vid risk for korrosion. Anvéind beldggningar som fdrg, rost Skada inte tatningslap-
krympmuffar eller skyddsband mot med mera maste ovillkorligen parna vid utvidgningen.
korrosion for ett sakert skydd vid dtgdrdas runt tatningsldpparna.
langtidsanvandning.
5 Rorandsavstand Markera halva kopplingsbred- | 5 Genom att utvidga huset
@ 269- 33mmCuy= 3mm den pa bagge rérandama. ) —> | mellan ldsbultarna lossar
@ 35 — 48mmCuy= 8mm du kopplingen frdn roret.
@ 54 — 60mm Cpg=17mm
@ 76 — 114mm Coe=25mm
@ 129 —1200 mm Gy = 35 mm
FLEX 3: @ 326-2032 mm Gy =65 mm | 14 Ta bOOFI transports'akringar . 6 Skjut kopplingen &t sidan
- L om s&dana finns och rengdr 5 en rorinde
Raraxelfdrskjutning titningsytan fran eventuella p :
"‘ax 8] (Andra stérre axelforskjutning i smutspartiklar. Ta inte isar kopp-
" {i vinklingen.) lingen! Tappa inte kopplingen! B8 | A Titminasiioen k
<1 % Dy (yterdiamete ETh et
dock maximat 3 . SIa inte &t sidan med vald!
Rorvinkling o. 15 Trd pd kopplingen och justera Vicka och vrid kopplingen
cmax Vid FLEX 3:15° in den vid markeringarna pa fram och tillbaka.
(Rorandsavstand G méste rérandarna. Dra véxelvis at
0‘"'“ hallas.) skruvarna latt med sparrnyckel
2° fér alla @ i alla riktningar. eller skruvdragare. Med en 7 Rengdr kopplingen utan
1 _— | momentnyckel dras skruvarna rengringsmedel innan
8 Rirovalitet "I—E!‘ | véxelvis & enligt definitionen atermonteringen och fetta in
(Galler endast for tva lika ovala ror.) { [Nm ]~ (se uppgift pa kopplingens skruvarna med et [impligt
g <2 % Dy, etikett). Anvand alltid ldmpliga smorjmedel (Molykote
dock maximalt 5 mm rorfastsattningar for denna 1000 skruvfdrbandspasta
max rérkoppling som inte &r eller likvardigt, kontakia
— ____ draghdllfast. (Dragriktlinjer) tllverkaren vid behov).
9 Axiell rirelse hos roret (dilatation)
Till Dy 33,7 max. 1,0 mm* Observera: Nr kopplingar
Dy 35 till Dy 170,0: max. 2,5 mm* 16 — anvands i lackeringsom-
E@ Dy 171 1ill 1200: max. 5 mm* Dra aldrig & lasskruvar med réden fir de inte komma
- Vid FLEX 3: max. 7,5 mm* hgre atdragningsmoment an Kontakt med lackfuki-

stérande substanser (t.ex.
silikonhaltiga fetter).

Féremal for tekniska forandringar.




i Pycckuii

MHCTPYKLUMM IO MOHTW

wanA mycgTa MHOr

FGRFLEX/FLEXE/FLEX 3/FLEX E-FP

nnoT

0 UCMONb!

coeauHeHnA Tpy6 M3 nbbix MaTepuanos AvameTpom oT 26,9 ao 2 032 mm.

MHCTPYKLINW MO MOHTAXY

anam
-30°C..+125°C
& 26,9-168,3 MM
-20°C...+80 °C
& 180-2032 mm

BHK
20 °C...+80 °C
@ 26,9-2032 mm

anam

& 26,9-2032 Mm
MaKcuMarsHO 40MyCTUMbIE 3HaueHs!
[Q@BreHuit ANt UCTIONB30BaHMS B
CY[IOCTPOEHIM 1 B NPOMBILLTIEHHOCTY
yKa3aHbl Ha aTUKETKe TPYGHOr
COE/INHEHNS.

BHK

anam BHK

1

BiweonucaHHble [ponyckn
HeAonycTMOo nNpeBbILLaTh U

ANS CTaTU4ECKUX Harpy3ok

TVAPaBINYECKUE YAAPHI, TONYKNA
1 TA., HeoBXOAUMO yuMTBIBATH

MPOU3BOAUTENIO.)

CyMMUPOBaTb. OHY ENCTBUTENbHBI

11 pazvanbHo XecTkux Tpy6. [ins
MHAMIYECKVX HArpY3OoK, TakiX, Kak

ObecneybTe oTCyTCTBIE
[AaBneHuns B cucteme
Tpy6onpoBozoB.

K03(hhMLIMEHT 3anaca NPOYHOCTH.
(8a HdhopmaLwei obpalatbes k

2 ObecneybTe CBOK 3aLUNTy
ot paboveii cpenp!
- Tpy6Gonposoaa u
= OrMOpOXHUTE €ro.
3 1 2 OcnabbTe BUHTbI, HO

He BbIBUHYMBaITE UX

t v Ans BoAbl, BO3Ayxa  Ans rasa, Macna MOJMTHOCTBIO.
1 TBEp/bIX BEWECTB W TONMMBa Ha nocneaytowue ykasanua (12-16)
HeobxoaMMO 06A3aTenbHO 0bpaluath BHUMaHMe!
12 YHanuTh rpar Ha KoHLiax Tpy6 1
O4MCTHTB KOHLIbI.
Mpu ONacHOCTU KOPPO3NKM UCTIONbB3YIOTCS Mospexpenns, Taive, kak )
3anopHble 3NeMeHTbl, BbINOSTHEeHHbIe U3 I'IpO/J,OJ'IbeIe KaHaBKu, TpeLLMHbI' " 4 OCTOPO)KHO'
KOPPO3MOHHOCTONKOM cTanm (CrNi). T.., @ TakKE BHELIHNE NOKPLITHS, Mpu pasaguraHuy He
[nsi oBecriedeHms HaaexXHo 3aluuTbl npu Takie, kaK kpacka, pxasqiHa, U .., nospeauTe pabouve
[ANTENBHOI SKCTNYaTALMN UCMONb3YHOTCS B 00n1acTin paGouvx KpOMOK KPOMKM YNNOTHEHMA.
ycanouHble MyTb! YNNOTHEHMS AOMKHbI BbiTb
VNN @HTUKOPPO3MOHHBIE NEHTHI. obsi3aTensHo yeTpaHeH!.
PaccTosHMe Mexay KoHLamu Tpy6 13 OTMeTUTL N0 NonoBiHe WpKHLl | § CoenyHuTenbHas MydTa
D 269 -  33MMCue= 3MM MycTel Ha 060X KOHLax Tpy6. «— __, | cHumaercs c TpyGel
SR L < nyTéM pa3fBuraHms
e Kopnyca me:
2 54 - B0MMCue= 17w n F(-)} )Ll)x aH:'(rueJ)fleblMVI
@ 76 - 114MMCpe= 25mm AR
& 129 - 1200 MM Cyoc= 35MM ’
FLEX 3: & 326-2032 MM C,5c = 65 MM
14 Tpy HANMYMM NPELOXPAHUTENbHBIX 6 T e m———

OTHOCHUTENbHOE CMeLLeHre

(Mpv CyLLECTBEHHOM OCEBOM CMELLEHUM
1Cronb30BaTh KOMeHa/oTBozb.)

<1 % HI (HapyxHblit anamerp),

07HaKO Makc. 3 MM

YOanuTb WX, 1 041CTUTL
YNOTHUTENbHbIE NMOBEPXHOCTY
OT BO3MOXHBIX 3arpsi3HEHMI.
CoenuHutenbHyto MydTy He
pasbuparts! CoeanHuTenbHyo
MycTY He POHSTb!

TPaHCMOPTUPOBOYHbIX 311EMEHTOB

OTHocHTeNbHBIA nepexoc Tpy6 o
Mpu FLEX 3: 1,5°
(PaccTosHue mexay kpasimn Tpy6 Cia

| OmKHO cobriiopaTees.)

2° insi BCeX & BO BCEX HaMpPaBNEHNsX.

OBanbHOCTb TPy6
(eicTBITENBHO NCKIKUMTENBHO AnA
[1BYX OAMHAKOBO OBasbHbIX TPy6.)
<2%Hp,

0HaKO Makc. 5 MM

OceBoe nepemelLeHue Tpy6
(VanvHeHue)

[o HA 33,7 make. 1,0 mm*

HA 35 po HA 170,0: makc. 2,5 Mm*
HA 171 go 1200: makc. 5 Mm*
Mpu FLEX 3: makc. 7,5 mm*

* Ha KaXgayto CTOPOHY MydTbl
(PaccTosHue mexay kpasmu Tpy6
Caxc IOTKHO BbIAEPKUBATLCA. )

10 OTMETKaM Ha KOHLiaX Tpy6.
BuHTbI 3aTAHYTb NONepemMeHHo
C HeBOMbLLMM yCunvem Krnto4om
Cc TpeLLlOTKOVI Wnv BUHTOBEPTOM.
3arem ANHaMOMETPUYECKUM
KIKO4OM OKOHYaTENbHO 3aTAHYTb

& | BUHTbI C 33/3aHHbIM youniem (Cw.

MHcpopMaLWIo Ha Haknevike Ha
coeaunHuTEnbHON Mydte). Anst

06s13aTensbHO NpeaycMoTpeTs
NOAXOASALLMA Kpenex.
(MpaBwna npoknaaky Tpyo.)

CoefvHeHIe HafleTb 1 B BbIPOBHATL

MydTy Ha OHOM KOHLE
TpyGbl B CTOPOHY.

A\ Pabosas KpoMKa
YNIOTHEHMS MOXET
3aLien1TLCA 3a KOHEL, TPyBbI.
[insi coBura B CTOPOHY He
npuknagbiBaiiTe yeunui!
[NepewmeLyaiite n

BpaLLaiTte MydTy B 06omx
HanpaBneHusix.

3TO HENPOYHON Ha paspbIa MydhTbI

Pa3HuLa HapyXHbIX
[vameTpoB Tpy6
<2 %H[,

0fiHaKO Makc. 5 MM

16

Pe3b6oBble Npobkit HUKorAa He

3ararmearb yCUnvem cebille

W CHOBa BbIMOSTHAKTCA NMYHKTHI

TeNbHbIX OBEPXHOCTEN 1
noBepxHocTeit Tpyb.)

YKa3aHHOTO KPYTSILLETO MOMEHTA.
[Mpy OTCYTCTBIM repMETUYHOCTH
COEAVHUTENBHOM MydTbI Mocne ee
YCTaHOBKM, OHa [IEMOHTUPYeTCA

¢ 1no 16. (Mpu atom obpatatb
BHMMaHIE Ha YACTOTY YNNOTHI-

TNepen noBTopHOI
COOPKOM COBMHUTENBHYIO
MydOTy NOYMCTUTL Ge3
MCTIOMb30BaHIS YNCTSILLIX
CPE/ICTB 1 [J0MONHUTENBHO
CMa3aTh BUHTbI
TIOAXOASILLAM CMa30HHbIM
martepuanom (cmaskon
[Ans BuHToB «Molykote
1000» unu aHanorom,

[py BOSHUKHOBEHIN
COMHEHM B COBMECTAMOCTU
CMa30K 06palLLiaTLCs K
MPOV3BOAVTENIO).

Mpumeyanme:

anI UCNonb30BaHUA

B 30He HaHeceHus
JaKOKPaCO4HbIX I'IOKprTVIﬁ
COEVHUTENbHbIE MYDTbI
He JO/MKHbI KOHTAKTUPOBATH
C paspyLuatoLLmmn
1aKOKPaCOYHbIA Croit
BeLLecTBaMM (Hanpumep,

C CUIMKOHCOAEPXKaLLMMA
KOHCUCTEHTHbIMM CMa3kamu).

[MoANEXNT TEXHNYECKIM UBMEHEHNAM.




FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX E-FP MONTAJ TALIMATI

Tekrar kullanilabilen @ 26,9 - 2032 mm caph cesitli boru materyallerini

Tiirkce

I boru sizdirmazlik contasi.

icin ek

MONTAJ TALIMATI

SOKME TALIMATI

FLEX 3: @ 326-2032 mm Cias = 65 mm

Boru eksen sapmasi
(Gonyelemedeki daha biylk
denge sapmasinda degisiklik
yapin.)

<1 % DC (Dis Cap),

ancak maks. 3 mm

14

Varsa, tagima emniyetlerini
kaldirin ve sizdirmazlik
yuzeyindeki kirleri temiz-
leyin.

Baglantiy parcalara ayir-
mayin! Baglantiyi yere
distrmeyin!

1 EPDM NBR 1 Onceden belirtilen Boru hatti sisteminin
-30°C..+125°C  -20°C..+80°C toleranslar agilmamali ya basingsiz oldugundan
2 26,9-168,3 mm J 26,9-2032 mm da artinlmamalidir. Bunlar, emin olun.
-20°C...+80°C statik yuklerle ve sert bor-
& 180-2032 mm ularin yarigcaplariyla ilgilidir.
Baski darbeleri itme vb.
gibi dinamik yiikler icin ini
2 EPDM NBR bir emniyet faktort dahil Eg:j:/llrjlrl\z'\/gr:)%'pudan
& 26,9-2032 mm edilmelidir. et feseElin
Gemi ingaati ve endustriyel (Daha fazla bilgi igin ! ¥ :
uygulamalar igin izin verilen fabrikaya bagvurun.)
maksimum basinglar, boru \
baglantisinin etiketinde belirtilir.
Vidalar karsilikh
3 EPDM NBR olarak gevsetin
r su, havaigin  gazlar, yaglar Asagidaki agiklamalari (12-16) ancak tamamen
ve kati maddeler icin ve yakitlar. mutlaka dikkate alin! s6kmeyin.
12 Boru uglarindaki ¢apaklari
» temizleyin. Lastik con-
talarin bulundugu alanda Rk
4 Korozyon tehlikesine kars, uzun oluklar, yirtiklar vb. Dikkat: )
baglanti pargalarini paslanmaz gibi hasarlari ve boya, pas Genigletirken, lastik
celikle (CrNi) degistirin. Uzun E E vb. gibi olusumlari mutlaka contalara hasar
stireli kullanimda gtivenli bir giderin. vermeyin.
koruma igin blizligmeli mangonlar
veya korozyon onleyici bantlar
kullanin. - —
13 Baglanti genisliginin Govdeyi, baglanti
5 Boru uglari mesafesi yarisini her iki boru ucuna - . pimleri ara_smda
@ 269 - 33mMCpae= 3mm m isaretleyin. acarak baglantiyi
‘ @ 35 - 48mmCme= 8mm EC borudan ayirabilir-
| @ 54 - 60mmCuu=17mm || S
—hi @ 76 - 114mm Cpye=25mm B
Cmax @ 129 - 1200 mm Cpas = 35 mm

Boru gonyelemesi a
FLEX 3 :1,5de

(Boru uglar mesafesi Cas
zorunlulugu saglanmalidir.)
her & igin her yonde 2°.

Boru ovalligi

(Sadece esit ovallikte iki boru igin
gegerlidir.)

<2 % DG,

ancak maks. 5 mm

) | FLEX 3'te:maks. 7,5mm*

Eksenel boru hareketi (dilatasyon)

15

— 0 =
(3 NSl
i n-mh

Baglantiy, boru uglarindaki
isaretlere bakacak sekilde
yerine bastirin. Vidalari
karsilikl olarak anahtarla

veya tornavidayla afifce sikin.

Bir tork anahtarylavidalar
karsilikli olarak sikilir (bkz.
baglanti etiketindeki bilgiler).
Sinifamasi olmayan bu boru
baglantisi i¢in her zaman
uygun boru sabitleyicisi
kullanin. (Tagima talimatlari)

Bir boru ucundaki
baglantiy1 yana
cekin.

A\ Lastik conta, boru
ucunda asili kalabilir.
Gui¢ uygulayarak yan
tarafina vurmayin!
Baglantiy ileri geri
hareket ettirin ve saga
sola déndurin.

DG 33,7'ye kadar maks. 1,0mm*
DC 35, DG 170,0'a kadar: maks. 2,5mm|
DG 171, 1200'e kadar: maks. 5mm*

* her bir baglanti tarafinda
(Boru uglari mesafesi Cas
zorunlulugu saglamalidir.)

Boru dig capi farklari
<2 %DC,
ancak maks. 5 mm

Baglanti vidalarini asla
belirtilen tork tizerinde
sikmayin. Montajdan sonra
sizdirma yapan baglantiyi
sokin ve 1- 16 arasi
adimlari tekrar uygulayin.
(Sizdirmazlik ylizeylerinin
ve boru Ust ylizeylerinin
temiz olmasina dikkat
edin.)

Tekrar takmadan énce
baglantiyi temizlik
maddesi kullanmadan
temizleyin ve vidalari
uygun yaglama
maddesiyle yagdlayin
(Molykote 1000

vida macunu ya da
esdegerini kullanin,
gerekli durumda
firmaya danisin).

Aciklama: Cilali alanda
yapilan uygulamalarda
baglantilar, cila tabak-
asina zarar veren
maddelerle (6rn. silikon
icerikli gresler) temas
etmemelidir.

Teknik degisiklik yapma hakki sakhdir.




; Polski

INSTRUKCJA MONTAZU FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX E-FP

Uszczelniajace ztacze rurowe do taczenia wszystkich typow rur,
o srednicy w zakresie 26,9 - 2032 mm, wielokrotnego uzytku.

(Wigksze przesuniecie osiowe
kompensowa¢ odchyleniem
katowym.)

<1 % $r. zewn.,

jednak maks. 3 mm

koniecznosci oczysci¢
powierzchnie uszczelnienia
z zanieczyszczen. Nie
rozmontowywac ztacza!
Nie upuszczac¢ ztgcza na
ziemie!

Odchylenie katowe o

W przypadku FLEX 3: 1,5°
(Odlegto$¢ miedzy koricami rur
Crax Musi zosta¢ zachowana.)
2° dla wszystkich & we
wszystkich kierunkach.

Owalnos¢ rur
(Dotyczy tylko dwdch rur o
jednakowej owalnosci.)
<2 % $r. zewn.,

jednak maks. 5 mm

Ruchy rury osiowe (dylatacja)
do $r. zewn. 33,7 maks. 1,0 mm*.
$ér. zewn. 35 do $r. zewn. 170,0:
maks. 2,5 mm*.

)| ér. zewn. 171 do 1200: maks. 5 mm*.

W przypadku FLEX 3: maks. 7,5 mm?*.
* na strone zlacza

(Odlegto$¢ miedzy koricami rur

Crax Musi zosta¢ zachowana.)

15

)]
(

Wsuna¢ ztacze nad konce
rur i wyréwnac do oznaczen
na rurach. Naprzemiennie
lekko dokreci¢ $ruby za
pomoca klucza z grzechotkg,
lub $rubokreta. Dokreci¢
sruby naprzemiennie do
konca za pomoca klucza
dynamometrycznego (p.
dane na tabliczce ztacza). W
przypadku tego ztacza nie
absorbujgcego sit osiowych
zastosowac odpowiednie
elementy ustalajace. (Pyta¢
o instrukcje planowania i
instalacji)

INSTRUKCJA MONTAZU INSTRUKCJA DEMONTAZU

1 EPDM NBR 11 Podane tolerancje nie 1 Upewnic sie, ze
-30°C..+125°C -20 °C...+80 °C moga by¢ przekroczone, ()« [opary | instalacja rurowa

T°C 226,9-168,3mm & 26,9-2032 mm) ani sumowane. Odnoszg I EH ) | nie znajduje sie pod
20 °C...+80 °C sie do obcigzen staty- 0 | ci$nieniem.
@180-2 032 mm cznych i rur sztywnych
w kierunku radialnym.
W przypadku obcigzen 2 f

2 EPDM NBR dynamicznych, jak uder- gs:g%cegﬁrlr;one
& 26,9-2 032 mm zenia ci$niena, odziatywanie opréznié instaI’aCJQ
Maksymalne dopuszczalne zewnetrzne itd. nalezy ! rurowa.
wartosci cisnienia w okretow- uwzgledni¢ wspétczynnik
nictwie i zastosowaniach bezpieczenstwa. \
przemystowych podano na (W celu uzyskania doktad-
tabliczce ztacza. niejszych informacji prosimy .

o kontakt z producentem.) 3 Poluzowac sruby

3 EPDM NBR naprzemiennie,

r woda, powietrze gazy, oleje Ponizszych wskazéwek nalezy ale ich catkiem nie
i substancje state i paliwa. bezwzglednie przestrzega¢ (12-16)! WBEEIERTE,
\ 12 Usunag¢ zadziory z koficow
rur i oczysci¢. Uszkodzenia,
jak zarysowania, pekniecia ..

4 W przypadku zagrozenia korozjg, itp. oraz powtoki, jak lakier, 4 Ostrozn_le: )
stosowac elementy taczace ze rdza itp. nalezy w obszarze Przy zdejmowaniu
stali nierdzewnej(CrNi). W celu E E warg uszczelniajacych nie uszkodzi¢ warg
zapewnienia lepszej ochrony bezzwlocznie usunaé. uszczelniajgcych.
potaczen w diuzszej perspektywie
czasowej stosowac kurczliwe
tuleje lub tasmy ochronne. -

13 Potowe szeroko$ci ztacza 5 Rozszerzajac obudowe

5 Odlegtos¢ miedzy koncami rur na obydwu koncach rur «— __, | miedzy trzpieniami
@ 269 - 33mmCup= 3mm m zaznaczy¢. blokujgcymi, poluzowac

) @ 35 - 48mmCpu= 8mm E = zlacze na rurze.

i & 54 - 60mmCpa= 17 mm
i @ 76 - 114mmCp, = 25mm R

HJ(‘;R @ 129  -1200 mm Cpp, = 35 mm

(DS FLEX 3: @ 326-2032 mm C,..,=65mm | 14 Usuna¢ wszelkie tasm e
zabezabieczajape podc%,as 6 Przesunac ziacze na
T transportu, a w razie jednym koricu rury
6 Przesunigcie osiowe v na bok.

/\ Warga uszczel-
niajaca moze pozostac
zwieszona na koncu
rury. Nie wybija¢ w
bok na site!

Obracac¢ lekko ztacze
w obie strony.

Roéznice w zewnetrznej Srednicy rur
<2 % $r. zewn.,
jednak maks. 5 mm
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Srub mocujacych nigdy
nie dokreca¢ mocniej

niz podany moment
dokrecania. W przypadku
nieszczelnosci po montazu
ztacze zdemontowac i
ponownie wykonac
czynnosci 1-16. (Uwazac
na czysto$¢ powierzchni
uszczelniajacych i rur.)

Przed ponownym
zamontowaniem
oczysci¢ ztacze bez
uzycia detergentow i
przesmarowac $ruby
odpowiednim smarem
(pasta do $rub Molykote
1000 lub odpowiednik;
W razie potrzeby
skonsultowac sig z
producentem).

Uwaga: W przypadku
zastosowania na ptas-
zczyznie lakierowanej
Zigcza nie moga wehodzié
w kontakt z substancjami
nie dopuszczajgcymi do
zwilzania powierzchni
lakierowane;j.

Producent zastrzega sobie prawo do wpr

ia zmian




Komnanua «BHK»

115088, r. Mocksa,
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info@bnk-group.com
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